Protegcao contra sobreaquecimento
da ferramenta ou bateria

Quando ocorre um sobreaquecimento, todos os indica-
dores de velocidade piscam.

Se ocorrer o sobreaquecimento, a ferramenta para
automaticamente. Deixe a ferramenta e/ou bateria
arrefecer antes de a voltar a ligar.

Protecao contra descarga excessiva

Quando a capacidade da bateria ficar fraca, a fer-
ramenta para automaticamente e o indicador <~ pisca.
Se a ferramenta nao operar quando os interruptores
forem acionados, retire as baterias da ferramenta e
carregue-as.

Indicagao da capacidade restante da

bateria

Apenas para baterias com indicador

Prima o botao de verificagdo na bateria para indicar a
capacidade restante da bateria. As luzes indicadoras
acendem durante alguns segundos.

» Fig.3: 1. Luzes indicadoras 2. Botdo de verificagcdo

Luzes indicadoras Capacidade
I D n restante
Aceso Apagado A piscar

I I I I 75% a 100%
I I I D 50% a 75%
I I I:I D 25% a 50%
I |:| |:| D 0% a 25%
ﬂ I:I I:I |:| Carregar a
bateria.

I I |:| D Abateria
pode estar

1 avariada.

NOTA: Dependendo das condigbes de utilizagdo e da
temperatura ambiente, a indicagéo pode ser ligeira-
mente diferente da capacidade real.

NOTA: A primeira luz indicadora (extremo esquerdo)
pisca quando o sistema de protegdo da bateria
funciona.

Interruptor de alimentagao principal

Aaviso: Desligue sempre o interruptor de
alimentagéo principal quando néo esta a utilizar.

Para preparar o arranque da ferramenta, prima o botao
de alimentagéo principal até a luz de alimentagao prin-
cipal acender. Para desligar, prima novamente o botao
de alimentacgao principal.

» Fig.4: 1. Botéo de alimentacéo principal
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NOTA: Aluz de alimentagéo principal pisca se o gati-
Iho do interruptor for puxado em condicdes de nao
funcionamento. A luz pisca se ligar o interruptor de
alimentacéo principal ao mesmo tempo que mantém
a alavanca de desbloqueio e o gatilho do interruptor
em baixo.

NOTA: Esta ferramenta tem uma fungéo de desligar
automatico. Para evitar o arranque ndo intencional,
o interruptor de alimentagao principal desliga auto-
maticamente quando o gatilho do interruptor ndo é
puxado durante um determinado periodo de tempo,
depois de se ligar o interruptor de alimentagéo
principal.

Acao do interruptor

AAVISO: Para sua seguranca, esta ferramenta
esta equipada com uma alavanca de desbloqueio
que impede a ferramenta de arrancar nao inten-
cionalmente. NUNCA utilize a ferramenta se ela
funcionar quando puxar o gatilho do interruptor
sem premir a alavanca de desbloqueio. Entregue
a ferramenta num centro de assisténcia auto-
rizado para que lhe sejam feitas as reparagées
adequadas ANTES de voltar a utilizar.

AAVISO: NUNCA coloque fita nem prejudique
o funcionamento e a finalidade da alavanca de
desbloqueio.

APRECAUCAO: Antes de colocar a bateria
na ferramenta, verifique sempre se o gatilho do
interruptor funciona corretamente e volta para a
posi¢ao “OFF” quando libertado.

OBSERVACAO: Nio puxe o gatilho com forga
sem premir a alavanca de desbloqueio. Pode
partir o gatilho.

Para evitar que o gatilho seja puxado acidentalmente,
existe uma alavanca de desbloqueio.
» Fig.5: 1.Alavanca de desbloqueio 2. Gatilho

Para pér a ferramenta a funcionar, ligue o interruptor
de alimentag&o principal e agarre na pega (a alavanca
de desbloqueio € libertada quando agarrar na pega)

e puxe o gatilho do interruptor. A velocidade da ferra-
menta é aumentada quando se aumenta a presséo no
gatilho do interruptor. Para parar a ferramenta, liberte o
gatilho do interruptor.

Ajuste da velocidade

Pode ajustar a velocidade da ferramenta tocando no
botéo de alimentagao principal.

Sempre que tocar no botéo de alimentagao principal, o
nivel de velocidade muda.

» Fig.6: 1. Botdo de alimentagao principal
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Botéao de inversao para a remogao

de detritos

AAaviso: Desligue a ferramenta e retire a bate-
ria antes de remover as ervas enredadas ou os
detritos que a rotagao inversa ndo conseguir
remover. Nao desligar a ferramenta e ndo remover a
bateria pode resultar em ferimentos pessoais graves
devido a arranque acidental.

Esta ferramenta tem um bot&o de inversao para mudar
a diregéo de rotacédo. Serve apenas para remover as
ervas e os residuos enredados na ferramenta.

Para inverter a rotagao, toque no botéo de inversao e
puxe o gatilho quando a cabeca da ferramenta estiver
parada. A luz de alimentag&o comega a piscar e a
cabega da ferramenta roda na diregéo inversa quando
se puxa o gatilho.

Para voltar a rotagdo normal, solte o gatilho e aguarde
até a cabega da ferramenta parar.

» Fig.7: 1. Botdo de inverséo

NOTA: Durante a rotagdo de inverséo, a ferramenta
opera apenas durante um curto periodo de tempo e,
depois, para automaticamente.

NOTA: Assim que a ferramenta para, a rotacdo
volta a diregcdo normal assim que voltar a ligar a
ferramenta.

NOTA: Se tocar no botéo de inversdo enquanto a
cabega de rotagdo ainda esta a rodar, a ferramenta
para completamente e fica pronta para a rotagéo

inversa.

Funcao de controlo eletrénico do

binario

A ferramenta deteta eletronicamente uma queda
abrupta na velocidade de rotagéo, que pode provocar
ressaltos. Nesta situagéo, a ferramenta para automati-
camente para evitar que a ferramenta de corte continue
a rodar. Para reiniciar a ferramenta, liberte o gatilho do
interruptor. Elimine a causa da queda abrupta da veloci-
dade de rotacgdo e ligue a ferramenta.

NOTA: Esta funcdo ndo € uma medida preventiva
para ressaltos.

MONTAGEM

AAaviso: Certifique-se sempre de que a ferra-
menta esta desligada e que a bateria foi removida
antes de efetuar quaisquer trabalhos na ferra-
menta. Nao desligar a ferramenta e ndo remover a
bateria pode resultar em ferimentos pessoais graves
devido a arranque acidental.

AAVISO: Nunca ponha a ferramenta a funcionar
a nao ser quando esta completamente montada.
A operagao da ferramenta num estado parcialmente
montado pode resultar em ferimentos pessoais gra-
ves provocados pelo arranque acidental.

Montar a pega

Aperte a pega com as bracadeiras e os pernos forneci-
dos. Certifique-se de que a pega esta localizada entre
o espacador e a marca da seta. Nao retire nem encolha
o espacador.
» Fig.8: 1. Pega 2. Perno de cabeca sextavada

3. Bragadeira 4. Espagador 5. Marca da seta

Aperte a barreira (especifica do pais) a pega utilizando
o parafuso na barreira. Depois de montada, ndo retire
a barreira.

» Fig.9: 1. Barreira 2. Parafuso

Montar o tubo de fixagao

APRECAUQAO: Verifique sempre se o tubo de
fixagao esta fixo apds a instalagao. A instalagao
incorreta pode causar a queda do implemento da
unidade de alimentagéo e causar ferimentos.

Montar o tubo de fixagdo na unidade de alimentag&o.

1. Rode a alavanca da unidade de alimentagdo em
direcéo ao lado do acessorio.
» Fig.10: 1.Alavanca

2. Remova a tampa do acessorio. Alinhe o pino com
a marca da seta e insira o tubo de fixagéo até o botao
de libertagao sair.
» Fig.11: 1. Botdo de libertagéo 2. Marca da seta

3. Pino

3. Rode a alavanca em diregao ao lado da unidade
de alimentacéo.
» Fig.12: 1.Alavanca

Certifique-se de que a superficie da alavanca esta
paralela ao tubo.

Para remover o tubo, rode a alavanca em diregéo ao
lado do acessorio e puxe o tubo para fora, pressio-
nando ao mesmo tempo o botdo de libertagéo para
baixo.

» Fig.13: 1. Botao de libertagéo 2. Alavanca 3. Tubo

Ajustar a posi¢ao da pega/anexo

Ajuste a posicao da pega e do anexo para obter um
manuseamento confortavel da ferramenta.

Solte o perno de cabega sextavada na pega. Mova a
pega para uma posicao de trabalho confortavel e, de
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seguida, aperte o perno.
» Fig.14: 1. Pega 2. Perno de cabeca sextavada

Solte o perno de cabega sextavada no anexo. Mova o
anexo para uma posigao de trabalho confortavel e, de
seguida, aperte o perno.

» Fig.15: 1. Perno de cabeca sextavada 2. Anexo

Instalar o arnés para o ombro

A\ AVISO: Tenha extremo cuidado para manter o
controlo da ferramenta em todos os momentos.
Nao permita que a ferramenta se desvie na sua
dire¢ao ou na de outras pessoas nas proximida-
des do trabalho. Se ndo conseguir manter o controlo
da ferramenta, pode provocar ferimentos graves nos
espetadores e no operador.

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
o arnés para o ombro esta instalado. Antes da
operacao, ajuste o arnés para o ombro de acordo
com o tamanho do utilizador para impedir a
fadiga.

APRECAUCAO: Quando utilizar a ferramenta
em combinagédo com a fonte de alimentagao

tipo mochila como o adaptador de baterias tipo
mochila, ndo utilize o arnés para o ombro incluido
na embalagem da ferramenta, mas utilize a fita
para pendurar recomendada pela Makita.

Se colocar o arnés para o ombro incluido na embala-
gem da ferramenta e o arnés para o ombro da fonte
de alimentagédo tipo mochila ao mesmo tempo, a
remogao da ferramenta ou da fonte de alimentagédo
tipo mochila é dificil em caso de emergéncia e pode
causar um acidente ou ferimentos. Para obter a fita
para pendurar recomendada, solicite-a nos centros
de assisténcia autorizados da Makita.

Coloque o arnés para o ombro no ombro esquerdo
passando a cabeca e o braco direito pelo mesmo.
Mantenha a ferramenta no seu lado direito.

Depois de colocar o arnés para o ombro, prenda-o a
ferramenta ligando as fivelas existentes no gancho da
ferramenta e no arnés. Certifique-se de que as fivelas
dao um estalido e estdo completamente bloqueadas
no lugar.

Ajuste o arnés ao comprimento adequado a operacéo.
» Fig.16: 1.Anexo 2. Gancho

Afivela é fornecida com um meio de libertacéo rapida,
que pode ser conseguido apertando as laterais e a

fivela.
» Fig.17: 1. Fivela

Armazenamento da chave

hexagonal

APRECAUGAO: Tenha cuidado para ndo
deixar a chave hexagonal inserida na cabeca da
ferramenta. Pode causar ferimentos e/ou danos na
ferramenta.

Quando né&o estiver a ser utilizada, guarde a chave
hexagonal conforme ilustrado para evitar perdé-la.
» Fig.18: 1. Pega 2. Chave hexagonal

MANUTENGCAO

AAviso: Certifique-se sempre de que a ferra-
menta esta desligada e que a bateria foi removida
antes de tentar efetuar uma inspec¢ao ou manu-
tencao na ferramenta. Nao desligar a ferramenta e
nao remover a bateria pode resultar em ferimentos
pessoais graves devido a arranque acidental.

OBSERVAGCAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragéo, deformagéo ou
rachaduras.

Resguardo da bateria

AAVISO: Nzo retire o resguardo da bateria. Em
momento algum utilize a ferramenta se o res-
guardo nao estiver instalado ou se estiver dani-
ficado. Um impacto direto na bateria pode provocar
avarias na mesma e resultar em ferimentos e/ou um
incéndio. Se o resguardo da bateria estiver defor-
mado ou danificado, contacte um centro de assistén-
cia autorizado e solicite a reparagdo.

» Fig.19: 1. Resguardo da bateria

Para manter a SEGURANCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengéo
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pegas de
substituicdo Makita.

Antes de pedir uma reparagéao, realize primeiro a sua propria inspe¢do. Se encontrar um problema que nao esteja
explicado no manual, ndo tente desmontar a ferramenta. Em vez disso, peca as reparagdes nos centros de assis-
téncia técnica autorizados da Makita, usando sempre pecas de substituicdo da Makita.
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Estado da anomalia Causa provavel (avaria)

Corregao

O motor ndo funciona. A bateria ndo esta instalada.

Instale a bateria.

Problema com a bateria (baixa tenséo)

Recarregue a bateria. Se o carregamento nao for
eficaz, substitua a bateria.

ciona corretamente.

O sistema de acionamento nao fun-

Peca a reparacgéo no centro de assisténcia autori-
zado local.

O motor para de funcionar ap6s
pouco uso.

Arotagao esta em inverséo.

Mude a diregao de rotagdo com o interruptor de
invers&o.

O nivel de carga da bateria esta baixo.

Recarregue a bateria. Se o carregamento nao for
eficaz, substitua a bateria.

Sobreaquecimento.

Pare a utilizagdo da ferramenta para que ela possa
arrefecer.

Nao atinge o maximo das RPM. A bateria esta mal instalada.

Instale a bateria como descrito neste manual.

A poténcia da bateria esta a baixar.

Recarregue a bateria. Se o carregamento nao for
eficaz, substitua a bateria.

ciona corretamente.

O sistema de acionamento n&o fun-

Peca a reparag&o no centro de assisténcia autori-
zado local.

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECA UCAO: Estes acessorios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
cao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informacgdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

Consulte a secgéo “Implemento aprovado” para os
modelos aplicaveis desta ferramenta.

. Aparador de Cantos

. Implemento Rogadeira

. Implemento Aparador de Grama

. Acessorio tesoura rotativa

. Acessorio para aparador de grama

. Implemento Aparador de Cerca Viva
. Implemento Aparador de Grama

. Implemento Podador

. Implemento Derrigador

. Implemento Cultivador

. Extenséo do Tubo

. Implemento Escova para Varrer

. Implemento de Borracha para Varrer

. Acessoério do soprador

. Acessorio de bomba

. Implemento de capina

. Implemento Soprador para Neve

. Bateria e carregador genuinos da Makita

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padréo.
Eles podem variar de pais para pais.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: DUX60
TaxuTnTa Xwpig gopTio XaunAn 0-5.700 min”
(xwpig poodpTnua) Meaaia 0-8.200 min"

YynAi 0-9.700 min™
2UVOAIKS prkog 1.011 mm
OvopaoTikn Téon D.C.36V
KaBapd Bapog *1 3,2 kg

*2 5,1kg-11,7 kg

. Néyw ToU GUVEXICOPEVOU TTPOYPANMATOG EPEUVAG KO AVATITUENG, OI TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI OE AAAQYEG
Xwpig TpoeidoTroinan.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va JIapEPOUV ATTO XWPa O€ XWPA.

*1: Bapog Xwpig a&eaoudp A KAOETA(-EG) UTTATAPIWV

*2: H mipni kaBapol Bapoug TepiAapBavel Tov eEAa@puTepo Kal BapUTepo oUVOUAOHS TOU EEAPTANATOG i EEapTNUA-

TWV Y10 KAVOVIKA KOl aG@aAr Xprion Kal TNG KAOETAG ) KAOETWY PTTATAPIWY, Ol OTToiol KaBopilovTal 0To yXEIPidIo

odnyIwv.

loxUouoa KAGETO HTTATOPIWY KOl OPTIOTAG

Kaoéra pmatapiag BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B
PopTioThg DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Opiopéveg atrd TIG KAGETEG KAl TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU avaypa@ovTal TTapatrdvw iowg va unv givai
S1a0éaiyol, avaAoya Pe TNV TOTTOBETia KATOIKIAG 0OG.

A POEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE HOVO TIG KATETEG UTTATAPIWV KOl TOUG (POPTIOTEG TTOU TTAPaTiBE-
vTal avwTépw. H xprion otrolaadiTroTe GAANG KOOETAG UTTATAPIWY i QOPTIOTH) PTTOPEI VA TTPOKAAECEI TPAUUATIOHO
f/kair Trupkayid.

ZUVIOTWHEVN EVOUPMATN TTNYR TPO@O30aiag

ZUvOEdEPEVN PE KOAWDIO pTTaTapia BL36120A
DopnT NAEKTPIKF TPOPOSOTNON PDCO01/PDC1200/ PDC1500*

. O1 evoUpparTeg TNyEG TPOPOBOTiag TTOU avaypa@ovTal TTAPATTAVW PTTOPET va unv eival Siabéoiyeg, avahoya pe
TNV TTEPIOXNA TNG KATOIKIOG 0OG.

. Mpiv xpnoigoTtroinoeTe TNV evolpuatn Tnyr Tpopodoaciag, diaBdaTe TIG 0dnyieg Kal TG eVOEIEEIG TIPOPUAGEEWY
TTOU avaypa@ovTal 0€ auTr.

*To PDC1500 dev ouvIGTATal VIO XPrON PE VA TTPOGAPTNHA GUONTHPA TToU TrapatiBetal oto «Eykekpipévo

TIPOCAPTAHOY.

Tax0TnTa XWPEIG POPTIO UE TTPOCAPTHHA

MovTtéAo TaxuTnTa TEPICTPOPNSG
XapnAn Meoaia YynAn

EM401MP 0 -4.200 min” 0-6.000 min” 0-7.100 min”
EM404MP / EM406MP 0-3.500 min” 0-5.000 min 0-6.000 min"'
EM407MP Avw Adpa 0-220 min”' 0-310 min™ 0-370 min”

Karw Adua 0-470 min” 0-670 min” 0-790 min”
EM408MP / EM409MP 0-4.200 min™ 0-6.000 min™ 0-7.100 min”
EN401MP / EN402MP / EN410MP / EN420MP / EN422MP / 0-2.400 min™ 0 - 3.400 min” 0-4.000 min™
EN424MP / EN425MP
(Aladpopég avd AeTTo)
EY403MP (taxutnta ahucidag) 0-11m/s 0-16m/s 0-19m/s
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MovTéAo TaxuTnTa TEPICTPOPASG
XapnAn Meoaia YynAn
KR400MP 0- 160 min™ 0-230 min” 0-280 min”
KR401MP 0-130 min”' 0-190 min™ 0-230 min”
EE400MP 0-2.800 min 0-4.000 min" 0-4.700 min"'
EJ400MP 0-1.600 min™ 0-2.300 min" 0-2.800 min”
BR400MP 0-130 min”' 0-190 min” 0-230 min™
SW400MP 0-130 min”' 0-190 min™ 0-230 min™
UB400MP 0-5.700 min” 0-7.850 min” 0-8.250 min™
UB401MP 0-5.700 min” 0-7.850 min” 0-8.250 min”
UB402MP 0-5.700 min” 0-8.100 min” 0-9.600 min”
UB403MP 0-5.700 min”' 0-7.900 min” 0 -8.200 min”
PF400MP 0-5.600 min” 0-8.100 min” 0-9.100 min”
WA400MP 0-570 min”' 0-815min” 0-970 min™
SN400MP 0-1.080 min” 0-1.560 min” 0-1.860 min”

Eykekpipgévo TpoocdpTnua

Tomog MovTtéAo
MpocdpTnua BapvokoTITIKoU EM401MP / EM404MP
[MpocGpPTNUA KOUPEUTIKOU PE TTETOVIG EM406MP
[MpocdpTNUa TTEPICTPEPOUEVWY WAAIBIWV EM407MP
MpocdpTNUa KOUPEUTIKOU YKalOV EM408MP / EM409MP

MpoodpTtnua kKhadeutnpiol

EN401MP / EN402MP / EN410MP

MpoadpTnua kAadeutnpiol eddpoug

EN420MP / EN422MP / EN424MP / EN425MP

MpocdpTNUA KOVTAPOTTPiOVOU EY403MP
MpoadpTtnua kaANiepynTh KR400MP / KR401MP
MpocdpTnua SIau6PPWONg AKpwV EE400MP
MpocdpTNUA GUAAEKTIKAG NXAVAG KAPE EJ400MP
MpoodpTnua emékTaong agova LE400MP
Mpoodptnua pnxavokivnng Bouptoag BR400MP
MpocdpTNUa PNXavoKivnTou KUAIiVOPOU GKOUTTIOHATOG SW400MP

MpoodpTtnua euonTtipa UB400MP / UB401MP / UB402MP / UB403MP
MpocdpTtnua avtAiag PF400MP
MpocdpTnua EEXOPTAPIGONATOS WA400MP
MpocdpTNUa GUOTPATOG XIoVIOU SN400MP

20uBoAa

MapakdTw TTapouaiddovTal Ta GUPBOAA TTOU HTTOPOUV
va xpnoigotroinBouv yia Tov e§otrAiIoud. BeBaiwBeite 6T
KOTAVOEITE TN ONUACia Toug TIpIV aTrd T Xprion.

©

AlapdoTe 10 eyXEIPIOIO OdNYIWV.

@ AtraitoUvTal IS10iTePN PPOVTIdA Kal
TTPOCOXT).
= Mnv ekB€TeTe o€ Bpoxn.
&
[ MpogidoTroinon: ATTOOUVIECTE TNV PTTATO-
pia TTpIV TN oUVTAPNON.
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Ni-MH
Li-ion

Mévo yia 1ig xwpeg Tng EE

AOyw TNG TTapouaTiag Twy eMIKivVOUVWY
OUOTATIKWY PEPWY OTOV EEOTTAIONO, O
atroBANTOG NAEKTPIKOG KAl NAEKTPOVIKOG
£EOTTAICPOG, OI CGUOCWPEUTEG Kal Ol PTTaTa-
pieg UTTOPE va €xouv apvnTikr €TTidpaan
oT0 TrEPIBAAAOV Kal TNV avOpwTTIVN UyEia.
Mnv aTroppiTITETE TIG NAEKTPIKEG KAl NAE-
KTPOVIKEG OUOKEUEG I UTTATAPIEG Padi ME TO
olKiakd atroppipparal

ZUpgwva pe Tnv Eupwraikr Odnyia yia
ToV aTTOBANTO NAEKTPIKS KOl NAEKTPOVIKO
£EOTTAICPO KAl yIa TOUG OUCCWPEUTEG Kall
JTTaTapieg kail Toug améBAnToug ouo-
OWPEUTEG Kl PTTATApPIES, KABWG Kal TNV
TIpocappoyn Toug aTnv €6VIKA vouobeaia,
0 amoBANTOG NAEKTPIKOG EEOTTAIONAG, O1
UTTATOPIEG KAl Ol CUCOWPEUTEG Ba TTPETTE
va atroBnkeUovTal EEXWPIOTA Kal VA TIapa-
Sidovral o€ §eXwpPIoTO onpeio GUANOYNG yIa
dnpoTIKA aTTOBANTA, TO OTTOIO AEITOUPYET
oUPPWVA PE TOUG KAVOVIOHOUS VIO TNV
TIpOCTaCia TOU TTEPIBAANOVTOG.

Auté utrodeikvueTal aTrd T0 GUPBOAO Tou
dlaypappévou TPOXoPOPOoU KGdou Trou Bpi-
OKETAI AVOPTNHEVO ETTAVW OTOV £EOTTAICHO.

Mpoopifopevn Xprion

AuTH n @opnTH TTOAUAEITOUPYIKA NAEKTPIKF KEPAAR
TIpoopideTal yia TNV 0drynon evog EYKEKPIUEVOU
TTPOCAPTANATOG TTOU TTaPATIOETAI GTNV EVOTNTA
«MPOAIATPA®EZ» TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU OBNYIWV.
Mn xpnoiyoTrolgiTe TTOTE TN Jovada yia GAAO OKOTTO.

A POEIAOMOIHEH: AloBdoTe TO £yXEIPiDIO
0o8nyIWV Tou TTPOCUPTAMATOG KABWG Kal TO TTapoV
€YXEIPiSIo 0dnyIwV TpIv amrd TN Xpron. H un
TAPNON TWV TTPOEIBOTTOINCEWY KAl OBNYIWV PTTOPET va
KaTaAREEl o€ coRaPOd TPAUPATIOHO.

Odpufog

MpoaodpTnua ZTGOHN NXNTIKAG TTiEoNg Eyyunuévo MeTpoUpevo etriredo loxgov wpoéTUTTO
emimedo NXNTIKAG IoX00g
NXnTIKNg
1ox00g
Loa(dB (A)) | ABefaio- | Lwa(dB(A)) | Lwa(dB(A)) | ABeBaio-
mTa K (dB mTa K (dB
(A) (A)

EM401MP (wg BapvokoTrTikd) 78,5 1,0 - 90,2 1,5 EN11806
EM401MP (wg | KepaAn kotrig 84,3 0,6 - 93,3 1,6 EN50636-2-91
KOUPEUTIKO pE | pE ViAoV
metovid) MAQOTIKA Adpa 77,0 1,7 B 88,5 1,8 EN50636-2-91
EM404MP (wg BapvokoTTIKO) 82,5 2,2 - 93,3 2,9 EN11806
EM404MP (wg | Kepahr kot 84,7 2,3 - 92,8 1,6 EN50636-2-91
KOUPEUTIKO PE | pE ViAoV
merovi) MAaoTikA Adpa 76,0 1,8 - 87,7 1,5 EN50636-2-91
EM406MP KegaAn kotrrg 84,7 2,5 - 93,5 2,2 EN50636-2-91

He vaihov

MAaoTikA Adpa 77,0 1,9 - 85,6 2,0 EN50636-2-91
EM407MP 83,2 3,9 - 99,3 2,5 1S022868(1S0O11806-1)
EM408MP (wg BapvokoTrTiKG) 79,9 2,6 - 94,5 2,0 1S022868(1SO11806-1)
EM408MP (wg | Kepahr kot 79,0 2,6 - 91,8 1,7 1S022868(1S011806-1)/
KOUPEUTIKO PE | pE ViAoV EN50636-2-91
TETOVIA) -

MAaoTikA Adpa 80,1 0,7 - 91,0 1,6 1S022868(1SO11806-1)/

EN50636-2-91

EM409MP Ke@aAr koTrrg 79,9 2,3 - 92,7 0,9 1S022868(1S011806-1)/

He véihov EN50636-2-91

MAaoTikA Adpa 80,3 0,9 - 91,2 2,2 1S022868(1S011806-1)/

EN50636-2-91

EN401MP 85 3 93 93 0,7 EN62841-4-2
EN401MP + LE400MP 82 3 94 93 1,1 EN62841-4-2
EN402MP 82 3 94 92 2,5 EN62841-4-2
EN402MP + LE400MP 79 3 95 93 1,9 EN62841-4-2
EN410MP 81 3 90 88 2,2 EN62841-4-2
EN410MP + LE400MP 79 3 91 88 2,7 EN62841-4-2
EN420MP 84 3 95 94 0,7 EN62841-4-2
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MpoaodpTnua Z1G6un nXnTikng icong | Eyyunuévo MeTpoUpevo etriredo loxuov wpoéTUTIO
srrirrsbp NXNTIKAG 10X00g
nxnTikng
1oxU0g
Loa(dB (A)) | ABefaio- | Lwa(dB(A)) | Lwa(dB(A)) | ABeBaio-
mra K (dB mra K (dB
(A) (A)
EN422MP 81 3 93 91 1,8 EN62841-4-2
EN424MP 77 3 - 86 3 EN62841-1
EN425MP 78 3 - 88 3 EN62841-1
EY403MP 96 3 - 105 3 1S022868(1SO11680-1)
EY403MP+LE400MP 96 3 - 105 3 1S022868(1SO11680-1)
KR400MP 76,7 2,2 - 84,2 1,0 EN709
KR401MP 731 1,4 - 84,2 1,8 EN709
EE400MP 74,8 1,5 - 88,2 2,6 1SO11789
EJ400MP 87,4 1,4 - 94,5 1,3 1SO10517
EJ400MP + LE40OMP 85,6 1,0 - 95,5 1,3 1SO10517
BR400MP 79,5 0,9 - 89,0 0,7 EN60335-2-72
SW400MP 80,1 1,8 - 88,8 0,7 EN60335-2-72
UB400MP 89,8 0,4 - 100,4 0,8 EN50636-2-100
UB401MP 83,4 1.1 - 94,1 0,8 EN50636-2-100
UB402MP 80,5 1,6 - 90,2 1,7 EN50636-2-100
UB403MP - - 100 97,3 2,4 2000/14/EC +
2024/1208/EU
100 3 103 101 2,0 EN IEC 62841-4-6
PF400MP 72 3,9 - 87 3,9 1S020361
WA400MP 74 3 - 88 3 1S022868(1SO11806-1)
SN400MP 77 3 - 91 2,2 1SO11201 /
1ISO3744(1S08437-4)

H évraon BopuBou uttd cuvBnkeg epyaciag pTropei va utrepPei Ta 80 dB (A).

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£g) ekroptrAg BopuBou €xel ueTpnBei oUppwva Pe TV TTPATUTIN HEBOBO SOKIPAG
KOl MTTOPET VO XpNOIKOTToINGEi yia Tn oUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GANO.

NMAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£6) ekTrouTrrg BopUBou PTTopei va XpnoIuoTToIiNdEi Kai oTnV TTPOKATAPKTIKN
agloAdynon Tng ékBeong.

A\POEIAOMOIHEH: Na @POPATE WTONOTTIBEG.

A\POEIAOMOIHZH: H EKTTOMTTH B0pUROU KATA TN XPAOTN TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU OE TTPAYHOATIKES
ouvlnkeg utropei va diagépel atro Tn dnAwpévn oAIKA TIPA A TIMEG AVAAOYO JE TOUG TPOTTOUG XPHONG TOU
epyaAeiou.

A POEIAOINOIHEH: ®povTioTe va AdBeTe Ta KATAAANAO PETPA TTPOOTACIOG TOU XEIPIOTH BAOEl EVOG
uttoAoyiopoU Tng ékBeong o€ TTpaypaTikéG ouvOnkeg XpRong (AapBdavovTag uTroWn OAEG TIG CUVIOTWOEG
TOU KUKAOU AgIToupyiag OTTwG TOUG XPpOVOUG TTOU To £pYaAEio gival EKTOG AgIToupyiag Kal OTav BpioKeTal O&
adpavi AsiToupyia TEpav Tou XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

Kpadaouoég

MpoodpTnua ApioTepn| XeipoAaBn (UTTpooTIVI Aegia xeipoAafn (ricw Aafn) loxUov poéTuTIO
Aapi)
ah (m/s?) ABepaiétnTa K ah (m/s?) ABeBaidTnTa K
(m/s?) (m/s?)

EM401MP (wg BapvokoTrTiKG) 3,0 1,5 < o5 1,5 EN11806
EM401MP (wg | Kepahr kotrig 5,0 1,5 < o5 1,5 EN50636-2-91
KOUPEUTIKO PE | PE ViAoV !

TreTovid) MaotikiMapa | < 55 15 < s 15 EN50636-2-91
EM404MP (wg BapvokoTrTikd) 3,0 1,5 < 25 1,5 EN11806
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MpoodpTnua

ApioTepn xeipoAafn (HTpooTIvi

Ae§ia xeipoAapn (riow Aafn)

loxUov poéTuTIO

AaBn)
ah (m/s?) ABeBaidTnTa K ah (m/s?) ABeBaiéTnTa K
(m/s%) (m/s®)

EM404MP (w¢ | Ke@ahi KoTrig 3,0 15 < 55 15 EN50636-2-91
KOUPEUTIKO PE | HE VAIAOV !
TreTovid) MaotiiMapa | < 55 15 < s 15 EN50636-2-91
EM406MP Kepahr kotrig 2,5 1,5 < 25 1,5 EN50636-2-91

HE vaiAov !

MAaoTiKA Adpa 4,0 1,5 < 5 1,5 EN50636-2-91
EM407MP < 25 1,5 < 25 1,5 1S022867(1SO11806-1)
EM408MP (w¢ OauVOKOTITIKG) < 5 15 < 5 15 1S022867(1SO11806-1)
EM408MP (w¢ | Kegahi KoTAg < 55 15 < 55 15 1S022867(ISO11806-1)
KOUPEUTIKO E | HE VAIAOV ’ !
meTovid) MAGOTIKA Adpa < 55 15 < s 1,5 1S022867(1SO11806-1)
EM409MP Ke@ahd KoTrrg <5 15 < 15 1,5 1S022867(ISO11806-1)

Je vaiAov ! !

MAGoTIKA Adpa <5 15 < 55 15 1S022867(1SO11806-1)
EN401MP 8,7 1,5 4,2 1,5 EN62841-4-2
EN401MP + LE40OMP 59 1,5 4,4 1,5 EN62841-4-2
EN402MP < 25 1,5 2,5 1,5 EN62841-4-2
EN402MP + LE400OMP 4,4 1,5 2,7 1,5 EN62841-4-2
EN410MP 58 1,5 3,4 1,5 EN62841-4-2
EN410MP + LE40OMP 4,6 1,5 2,8 1,5 EN62841-4-2
EN420MP 6,7 1,5 4,2 1,5 EN62841-4-2
EN422MP < 25 1,5 2,6 1,5 EN62841-4-2
EN424MP < s 1,5 < 5 1,5 EN62841-1
EN425MP < 25 1,5 < 25 1,5 EN62841-1
EY403MP 2,7 1,5 < 25 1,5 1S022867(1SO11680-1)
EY403MP+LE400MP 3,0 1,5 < 25 1,5 1S022867(1SO11680-1)
KR400MP < 25 1,5 < 25 1,5 EN709
KR401MP < 25 1,5 < 25 1,5 EN709
EE400MP < s 1,5 < s 1,5 1SO11789
EJ400MP 4,0 1,5 3,0 1,5 1SO10517
EJ400MP + LE40OMP 4,5 1,5 3,0 1,5 1SO10517
BR400MP < o5 1,5 < s 1,5 EN60335-2-72
SW400MP 2,6 1,5 2,6 1,5 EN60335-2-72
UB400MP 4,5 2,0 < 25 1,5 EN50636-2-100
UB401MP 3,6 1,7 < 25 1,5 EN50636-2-100
UB402MP < 25 1,5 < 25 1,5 EN50636-2-100
UB403MP 2,8 1,5 2,8 1,5 EN IEC 62841-4-6
PF400MP < s 1,5 < s 1,5 15022867
WA400MP 3,0 1,5 2,7 1,5 1S022867(1SO11806-1)
SN400MP < 25 1,5 < 25 1,5 1S08437-4
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Aéynon Tng ékBeong.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) CUVONIKWY Kpadaouwy Exel HETPNOET CUP@WVA PE TNV TTPOTUTIN PEBODO
OOKIUAG Kal ITTOPEi va Xpno1PoTroindei yia Tn oUyKpIon eVOg EPYOAEiOU PE KATTOI0 GAAO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn oAk TIpA A TIéG dAvNOoNG UTTOPET va XPNOIMOTIOINBEI Kal GTNV TTPOKATAPKTIKA agio-

epyaAeiou.

A\POEIAOMOIHEH: H EKTTOMTTA 56VNONG KATA TN XPAON ToU NAEKTPIKOU £PYOAEIOU O TTPOYUATIKES
ouvlnkeg ptropei va diagépel atrod Tn dnAwpévn oAIKA TIPA A TINEG avAAoyd PE TOUG TPOTTOUG XPHONG TOU

A POEIAOIMOIHEH: ®povTioTe va AdBeTe Ta KATAAANAQ PETPA TTPOOTATIOG TOU XEIPIOTH BATEl EVOG
uttoAoyiopoU Tng ékBeong o€ TpaypaTikéG ouvOnKeg XprRong (AapfdavovTag utTréWn OAEG TIG CUVIOTWOEG
TOU KUKAOU A€ITOUpYiag OTTWG TOUG XpOVOUG TTou To £pyaAcio ival EKTOG AeIToupyiag kal OTav BpiokeTal o€
adpavi AsiIToupyia TEPav TOU XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

ARAwon Zuppépewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

O1 AnAwoeIg Zuppopewaong TrepIAapBavovTal GTo
Mapdptnua A 0T TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ

AZOAANEIAZ

lCevikég TpoeIdotroINoElg ac@aAgiag

yia TO NAEKTPIKO EpyaAEio

APOEIAOMNOIHEH AlaBdoTe 6AEG TIG TTPOEI-
dotroInoeig ao@dAsiag, odnyitg, EIkovoypapnoEIg
Kal TTPOodIaypa@EG TTOU TTAPEXOVTAI ME QUTO TO NAE-
KTPIKO epyaleio. H un tipnon 6Awv Twv 0dnyiwv TTou
avaypaQoVTal KATWTEPW PTTOPET va KATaAREEl o€ nAe-
KTpOTTAN&ia, Tupkayid ry/kal goBapd TpaupaTious.

DuldagTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 0dnyieg yia peAAo-

VTIKN TTOPOTTOMTTH).

2TIG TTPOEISOTIOINCEIG, 0 OPOG KNAEKTPIKO EPYAAEION
avaQEPETal 0€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atrd TNV KUpIa TTapoX ) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KAAWDIO) i} 0€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBO-
TeiTal AT pTTaTapia (XwpPig NAEKTPIKG KAAWDIO).

ZnMAVTIKEG 0BnYieg ao@AAEIag yia
KOOETO HTTATAPIWV

1. TIpIv XpNOIUOTTOINOETE TRV KACETA UTTATAPIWY,
S1aBAaaTE OAEG TIG 0BNYiEG KAl CNUEIWTEIG
mwPoPUAAENG (1) OTOV POPTICTA PTTATAPIWY, (2)
oTNnV pIratapia Kai (3) oTo TPOiIGV TToU XPNoi-
HOTTOIEl TNV pTTaTapia.

2. Mnv ammoouvappoAoynoeTe f TaPABIACETE TV
KOOETA PTTATAPIWV. MTTOPEi va £X€1 WG aTTOTEAE-
opa TTUpKayid, utrepBépuavan i €kpnén.

3. Edv o xpovog Aeitoupyiag £xel yivel utrepfo-
Aikd BpaxUg, OTOPOTAOTE TN AgITOUpyia opé-
owg. AAIWG, UTTOPEi VA £XEl WG ATTOTEAECHA
Kivduvo utrepBéppavong, mlavda eykavpaTta i
akopn Kai ékpnén.

4.  EAv nAekTPOAUTNG UTTEI OTA PATIO OOG, SETTAU-
VETE T JE KABapO vEPOS Kal INTAOTE 1ATPIKA

1.

@povTida apéows. ANAIWG, UTTOPET va £XEI WG

atroTéAeoua ammwAEIa TNG 6paong cag.

Mn BPAXUKUKAGWVETE TNV KOOETO UTTATAPIWV:

(1) Mnv ayyideTe Toug TTOAOUG PE OTISATIOTE
ay@yIpo UAIKG.

(2) Ato@eUyeTe VO ATTOBNKEVETE TNV KATETA
HTTATAPIWV péca o€ Eva doxeio padi pe
GAAa HETAAAIKG OVTIKEINEVA OTTWG KAPPIM,
VOUioMATA, KATT.

(3) Mnv ekBETETE TNV KACETA PTTATOPIWY OTO
veEPO 1| oTn Bpoxn.

‘Eva BpaxukUKAwpA PTTaTapiog UTTopEi va

TPOKAAéTEl uEYGAN por peUUOTOG, UTTEPBEP-

pavon, moavd eykavuaTa akéun Kai cofapn

BAGBN.

Mnv aroBnkeUeTE KAl PNV XPNOIMOTIOIEITE TO

£PYOAEiO KAl TNV KACETA UTTATAPIWV OE TOTTO0E-

gigg 6TTou n Beppokpaagia PTTopei va PTacEl 1

va gemepdoel Toug 50°C.

Mnv KaiTe TNV KOOETO PTTATAPIGWV AKOMN Kal

€dv £xel ooBapn {nuiId N gival EVTEAWG @Bap-

Hévn. H KaoETa PIratapitv PTropEi va ekpayei

oTn PWTIA.

Mnv KOpQWOETE, KOWETE, CUVOAIYETE, TTETASETE

N PiETE KATW TNV KACETA PTTATAPIWY, OUTE VO

XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEIPEVO ETTAVW

OTNV KACETA PTTATAPIWV. TETOIO CUUTTEPIPOPA

MTTOPE VO €XEI WG ATTOTEAEGUA TTUPKAYIC, UTTEP-

B¢puavaon 1 ékpngn.

Mn XPNOIUOTIOIEITE HTTATOPIA TTOU £XEI UTTOOTEI

{nuia.

O1 ptrartapieg 1I6VTwWV AlBiou Trou TrepIEXovTal

UTTOKEIVTAI OTIG OTTAITAOEIG TNG VOUoBeTiag yia

emikivduva ayald.

Mo ePTTOPIKEG HETAPOPEG, VIO TTAPADEIYHA ATTO

TPITa Pépn, TTPETTEI VO TNPOUVTAI Ol JIQPETAPOPEIG,

ol €10IKEG ATTAITAOEIG OTN OCUOKEUATIA KAl N ETTION-

yavon.

lNa TTpoeToIpaTia Tou OToIXEIOU TTOU ATTOOTEAAETAI,

€ival aTrapaitnTo va oupBouAeuTeite évav 181K

yia emmikivouva uAikd. ETiong, TnpAoTe Toug da-
voUg, 1o avaAuTIKoUg £BVIKOUG KavoVIoHOoUG.

KaAUyTe pe autokOAANTN Taivia r) KpUYTE TIG

QVOIKTEG ETTOPEG KOl OUCKEUAOTE TNV PTTATAPIO PE

TPOTIO TTOU VO NV PTTOPET VO METAKIVEITAI HECT OTN

ouoKeuaaia.

OTav aTTOPPITITETE TNV KAGETA UTTATAPIWY,

aQaIPECTE TNV a1ro TO EpyaAeio kal Si1aBEoTe

TNV o€ éva ao@aAég pépog. TnpARoTe Toug

TOTKOUG KAVOVIOUOUG TToU OXETIovVTal ME TN

8140g0n TNG PITATAPICG.
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12. XpnOIYOTTOINCTE TIG UTTATAPIEG HOVO HE TA
mpoidvTa TTou kaBopidel n Makita. Av TotroBeTA-
OETE TIG UTTATAPIEG O€ PN oupBaTd TpoidvTa PTTo-
pEi va €Xel WG aTTOTEAETA TTUPKAYIG, UTTEPBOAIKNA
BeppoTnTa, £KPNEN 1 dlappor NAEKTPOAUTN.

13. Av 8ev XpNOIUOTIOIEITE TO EPYAAEio yia peydAo
XPOVIKO S1doTnua, TPETel va BYAAETe TNV
HTTaTapio a1ré To epyaleio.

14. Kard tn didpkeia kai META TN XPAON, N KOGETA
HTTATAPIWYV PTTOPEi VO BeppavOEi, yeyovog TTou
HTTOPEi VO TTPOKAAECEl EYKAUMATA 1) EYKAUMATA
atréd xaunAn Beppokpacia. pooéxeTe To XEIPI-
OHO6 TWV JECTWYV KACETWYV HTTATAPIWV.

15.  Mnv ayyi§eTe TOv aKpodEKTN TOU Epyaleiou
AMECWG META TN XPAON ETTEISA PTTOPET Va EXEI
JeoTaBEi APKETA yIa va TTpokaAéTEl eykalpaTa.

16. Mnv apnvere Bpalopata, okévn i Bpouid va
KOAAO€l OTOUG OKPODEKTEG, TIG OTTEG KAl TIG
EYKOTTEG TNG KATETAG PTTATAPIWV. MTTOpEi va
TIPOKaAETEl BEppavan, wTid, €kpngn Kal SUCAEI-
TOupyia Tou £pyaAgiou i} TNG KAOETAG PTTATAPIWY,
£XOVTOG WG ATTOTEAETUA EYKAUUATA 1} TIPOCWTTIKO
TPAUUATIONO.

17. EKTOG av 1o epyaAgio utrooTnpilel TN XPRon
KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPOANHEG UWPNARG TAONG,
HMNV XPNOIYOTIOIEITE TNV KATETA MTTATAPIWV
KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPOAUHESG UWNARG TAONG.
Mrropei va €xel wg atroTéAeapa duoAeiToupyia A
OTIACIYO TOU £PYAAEIOU i} TNG KATETAG PTTATAPIWV.

18. Kp®uAdgre TNV pratapio HakpId amrd Taidid.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: Na XpnoIPoTToIEiTE HOVO YVAOIEG
pmratapieg Tng Makita. H xpfion pn yvAoiwv ptrarta-
piwv Makita, ) yTTaTapIwyv TTou £Xouv TPOTTOTTOINBEI,
JTTOPEi va €XEl WG ATTOTEAET A TN PAEN TNG YTTATA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIE, TIPOCWTTIKG TPAUMATI-
opo Kkai BAGBN. Emiong, Ba akupwBei n eyyunon Tng
Makita yia 1o epyaAeio kai popTioTr) Makita.

EIAOIMOIHZH: H Makita v gival utrelBuvn yia
OTTOIAdATIOTE ATUXMMATA TIPOKUTITOUV aTrd TN XPron
un yvAciwv ytratapiv Makita i ytratapiwy mou
£€xouv TpoTtroTroinBei. O1 yvAoleg utratapieg Makita
£xouv agiohoynBei evdeAexwg 6oov agopa Tn cupBa-
TOTNTO PE epyaleia kal popTioTéEG Makita, oe ouppop-
@waon Pe TnG IoxUouca vopoBeaia Kal Ta TTPOTUTIa

A0PAAEING.

2UuuBOUAéG yia Tn BlaTthpnon TnG
psylcmg {wng pITaTtapiag

DopTiETE TNV KAGETA HTTATAPIWV TIPIV OTTO TRV
AAPN aTToPOPTIoN TNG. MAVTOTE VO OTOHATATE
TN AgiIToupyia Tou epyaAgiou Kal va QOPTIZeETE
TNV KOOETA UTTATAPIWY OTAV TTAPATNPEITE PEIW-
Hévn 10XU epyaleiou.

2. ToTé unv eava@opPTifeTe pia TTARPWG Pop-

TIOUEVN KAOETA PJTTATAPIWV. H UTrEp@OPTION
HEIWVEI TNV WPEAIPN {wN TNG PTTOTAPIOG.

3.  Na @opTieTe TNV KACETO PTTATAPIWY OE BEpUO-

Kpaoia dwuaTtiou, nAadn oToug 10 °C éwg 40
°C. AQoTE MIa BEPUN KAOETA PHTTATAPIWV VA
KPUWOEI TTPIV TNV QPOPTIOETE.

4. Otav 3ev XPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA UTTATA-

PIWV, AQAIPECTE TNV ATTO TO EPYaAEio A TOV
POPTIOTA.

5.  Na @opTieTe TNV KOOETA PTTATAPIWY EGV eV TN

XPNOIPOTIOIEITE YIO HEYAAN XPOVIKNA TTEPiodo
(Trep1006TEPO ATTO £§1 MAVEG).

MNEPIFPA®H EEAPTHMATQN

» Eik.1
1 Kaoéta prratapiav 2 | MoxAog atrac@dAiong 3 | ZkavddAn SiakoTITNG 4 | Avaptipag
5 | XeipoAaBn 6 | KoupTri amaocgdaAiong 7 | ®paypog (e1d1k6 TNG 8 | ‘Evdeign taxutntag
Xxweag)
9 | Auxvia Asitoupyiag 10 | KoupTri kUplag 11 | KoupTri avTioTpo@ig 12 | lpévTag wuou
AeiToupyiag

MNEPIrPA®H

AEITOYPTIAZ

APOEIAOMOIHEH: Na PPOVTIJETE TTAVTA YIX
TNV AITEVEPYOTTOINGCN TOU EPYOAEIOU KAl TV aQai-
PECN TNG KATETAG PTTATAPIWYV, TIPIV ATT6 OTTola-
&nmote pUBUION 1 €éAeyXo TNG AeiIToupyiag Tou. Av
Oev OPBAOCETE TO uNXAvNUa Kai Oev BYGAETE TNV KACETA
HTTaTAPIWV, MTTOPET VO TTPOKANBEI coBapdg TTPOCWTTI-
KOG TPAUPOTIGPOG aTTO TNV TUXAia EKKivNON.
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Toﬂoeé'rr'o'rl r'] q(pqipgcn ™G KardoTaon EveikTiKéG Auyvieg

KqUéqu pTTGTGpIU’JV HAvappévn | Czpnom [
AvaBoofnrvel

AI‘IPOZOXH:'NO( opivere mavTa 1o epyaAio :ggmwép' @ —J

TIPIV TOTTOBETHOETE 1] APAIPETETE TNV KATETA 7

HTTATAPIWV. D

AI'IPOZOXH: KpatioTe 1o epyaAeio kai TV

KAOETO HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A a@aipeon TN Kao£Tag pIrarapiwv. Eav dev kpa-
TATE TO EPYAAEIO KAI TNV KACETA YTTATAPIWV OTABEPA
uTTOpEi va yYAIoTprioouv aTré Ta X£pIa oag Kal va TTpo-
KANBei BAGBN aTO £pyaAEio Kal TV KAGETA PITTOTAPIWV
KOl TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONOG.

Ma va TOTTOBETACETE TNV KOOETA UTTATAPIWY, EUBU-
YPAMPMIOTE TN YAWOOQ OTNV KACETA UTTATAPIWY PE TNV
€yKOTTA aTo TrEPIBANUa Kal oAIoBAOTE T 0N B€0N TNG.
ToTroBeTAOTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VO GOPAAICEI OTN
B¢on NG, yeyovOg TToU UTTODEIKVUETAI JE EVA XAPAKTNPI-
aTIKO AX0. AV PTTOPEITE Va OEITE TOV KOKKIVO OEIKTN OTTWG
ATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, BEV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

MNa va a@aipéoeTe TNV KACETA PTTATAPIWY, OAIOBROTE

TNV a1d T0 EPYAAEIO VW) TUPETE TO KOUUTTi OTO UTTPO-

OTIVO PHEPOG TNG KATETAG.

» Eik.2: 1. Kdkkivog deiktng 2. KoupTri 3. Kaoéta
HTTaTapIyV

AI‘IPOZOXH: No ToTroBeTEITE TTAVTA TNV KACETA
HTTaTaApIWV TTARPWG PEXPI VO MN BAETTETE TOV
KOKKIVO S¢eikTn. EdQv dev ao@aMioTei, utropei va Tréoel
aTTé TO £PYAAEio TUXAIA, TTPOKAAWVTAG CWHATIKH
BAGBN o€ €0dg 1) kATTOI0V AAAO YUpPW OOG.

A rPosoxH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KOOGETA UTTOTA-
pIwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel pe euKoAia,
TOTE BEV €XEl TOTTOOETNOEI KATAAANAQL.

Z0oTnua TpooTaoiag epyaAgiou/
HTTaTapiog

To epyaAeio gival e€oTTAIoEVO Ye oUOTNUA TTPOCTATIAG
epyaAeiou/pmaTapiag. Autd To oUOTNUO OTTOKOTTTEI
autépaTa TV I0XU TTPOG TO HOTEP YIa VA TTapaTabei n
Sl1dpKeIa AEITOUPYIOG TOU EPYOAEIOU Kal TNG PTTOTAPIAG.
To epyaAegio oTapatdel AuTOPATA KATA TN SIAPKEIR TNG
AeiToupyiag €d@v 1o epyaleio ) n pTratapia Bpebolv KATW
aTro TIG TTAPOKATW CUVONKEG:

KatdoTtaon EvdeikTikéG Auxvieg
= Avappévn O IBnoTtn [
AvaBooBnvel

YmeppopTion @ Ij
<[]

Y1epBép-

bavon L=
<=7

MpooTacia uTrEpPOPTWONG

Av 10 epyaAeio UTTspchpTwGEI'éE UTTAEYpEVa aypIOXopTa
1 GAAa okouTTidia, n évoeign Kal Ol HETaieg EVOEIGEIS
apxidouv va avaBoaBrivouv Kai To EpyaAEio OTaPATAE!
auToéuaTa.

Y& auTth TNV katdoTaon, oBAOTE To epyaAeio kail Sia-
KOWTE TNV £EQAPUOYNA TTOU TTIPOKAAEI TNV UTTEPPOPTWON
Tou epyaAeiou. MeTd, evepyoTToINaTE TO EPYAAEIO yia
€TTAVEKKIVNON.

MpooTacia utrepBépavong yia 1o
gpyoaAegio ) TNV prTatapia

Otav oupBei utrepBEéppavan, avaBoaBAvouv OAEG ol
evOeiteIg TaxuTnTaG.

Av TTapouaiaoTei uTTEpBEPUavan, To epyaleio oTapaTdel

autépaTa. AQAOTE TO EPYAAEio Kal/f) TNV PTTaTapia va
KPUWOEL, TTPIV EVEPYOTTOINOETE VA TO EpyaAEio.

MpooTacia utrepoAikng
AITOPOPTIONG

Otav pelwdei N XwpnTIKATNTA TNG PTTATA-

piag, To epyaAeio oTapaTaEl aUTOUOTA, KAl N

£voeIgn <~ avapBooBrvel.

Av 1O gpyaAeio dev AeITOUpyAOEl akdua Kal OTav XEIpI-
OTeiTE TOUG DIAKATITEG, APAIPEDTE TIG HTTATAPIEG ATTO TO
€PYOAEIO KAl POPTIOTE TIG UTTATAPIEG.

Ep@advion utroAeImmopevng
XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia Kao£€Teg pmarapiag ue Tnv evOEIKTIKN
Auyvia

MMEoTE TO KOUPTTT EAEYXOU OTNV KAGETA PTTATAPIV
VIO VO UTTOEIGETE TNV UTTOAEITTOMEVN XWPNTIKOTNTA
utratapiag. O1 evOeIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya
OEUTEPOAETTTA.

» Eik.3: 1. EvOeikTIkéG Auxvieg 2. KoupTri eAfyxou

EvdeikTikég Auyvieg YTroAei-
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oBrvouv

] Jig

75% €wg
100%

50% £wg 75%

25% £wg 50%

0% £wg 25%

000

92  EAAHNIKA



EvdeikTiKéG AuyVieg YtoAel-
TOpEVN
I D n XWPNTIKOTNTA
Avappéveg IBnoTég Avapo-
oBRvouv
!‘ |:| |:| D ®oprtioTe TNV
uTrarapia.
I I |:| D Mrropei va
TIPOEKUYE
1 SuoAeitoup-
yia otnv
I:I I:I I I yTTaTapia.

MAPATHPHZH: AvaAoya pe Tig OUVORKEG XpAoNnG Kal
TN Beppokpacia epIBAAAovTOG, n €vdeign UTTopei va
Sia@éper Aiyo atrd TNV TIPAyUATIKA XWeNTIKOTNTA.
NMAPATHPHZH: H mpwTn (TEppa apioTepd) eVOEIKTIKA
Auxvia Ba avaBooBrivel 6Tav Aeitoupyei To cUoTNPa
TTPOCTACIOG UTTATAPIOG.

AI0KOTITNG KUpPIAG AsITOUpYiag

A POEIAOMOIHEH: Na OTTEVEPYOTTOIEITE
AvTa To S10KOTITN KUPIAG AgiIToupyiag 6Tav dev
XPNOIMOTIOIEITE TO EPYOTAEio.

MNa va otaBeite ditTAa a1d TO EpyaAeio, TTATACTE TO
KOUUTTi KUpIag AeiIToupyiag PExpl va avayel n Auxvia
KUplag Aertoupyiag. MNa atrevepyoTtroinon, TatAoTe Eava
TO KOUMTTi KUpPIOG AgiToupyiag.

» Eik.4: 1. KoupTri kUpiag Aeitoupyiag

MAPATHPHZH: H Auyvia kUpiag Aeitoupyiag ava-
BoaoBriver av Tpapnete TN okavOAAn SIOKATITN KATW
atrd pn Aeimtoupyikég ouvOnkes. H Auxvia avaBoofrvel
Qv EVEPYOTTOINOETE TO BIAKOTITN KUPIAG AgIToupyiag
EVW KPOTATE TTATNUEVO TO HOXAO OTTACPAAIONG Kal TN
okavdaAn SIaKOTITN.

MAPATHPHZH: AuTto 10 epyalcio xpnoIpoTrolei Tn Agl-
Toupyia autéuaTtng atevepyotroinong. MNa va amogeu-
XB¢ei n aBEANTN ekkivnon, o d1Iak&TTTNG KUPIAg AeiIToup-
yiag kAgivel autépata av dev TpaBngete Tn okavddAn
SI10KOTITN yIa KATToIO KABopIoPEVN TTEPIODO PETE TNV
gvepyoTroinan Tou SIOKATITN KUPIAg AsiToupyiag.

Apdon d1akOoTTN

A\POEIAOMOIHEH: Na TNV ao@dAsia oag, To
epyaAeio auTo TTapéXeTal e HOXAO arac@AaAiong
TO OTTOi0 ATTOTPETTEI TNV EKKIVNON TOU £pyaAgiou
katd AdBog. Mn xpnoipotroicite MOTE 10 epyaAeio
av PTTOPEITE va To BéoeTe o€ AsiToupyia TélovTag
oTrAd Tn oKavddaAn S1aKOTITN, XWPig va TpaBdTE
Kal TO HOXAO aTrao@AAiong. ZTeiATE TO epyaleio
o€ eouciodoTnpévo kEvTpo aépPIg yia va To
emokeudoouv owoTd MPIN To XpnoipoTroInoeTe
gava.

A\ POEIAOMOIHEH: NOTE HNV KOAAdTE TO
HOXAG atmrac@dAiong oTnv TraTnuévn 8€on Tou Kail
MOTE pnv TOPOKAUTITETE TO CKOTIO TOU HOXAOU
amao@aiiong.

A POsOXH: Npv BéAete TNV KaoETA pTTaTa-

piag péoa oTo epyaAEio, va EAEYXETE TTAVTA VO
SeiTe av n okavddAn S1aKOTITNG EVEPYOTTOIEiTAl
KOVOVIKG Kal ETIOTPEQPEl 0T 8éon «OFF» étav
eAeuBepwVETaL.

EIAOIMOIHZH: Mnv TpaBdTte Tn oKavS&An S1aKo-
TN HE Bia Xwpig va TTaTdTe TO HOXAO aoPAAiong.
Mr1ropei va ordoel o S1akOTITNG.

Ma va pnv mégetar n okavdaAn S1akdTITNG KaTd AdOog,

TTapEXETAl EVag HOXAGG aTTacpAaAiong.

» Eik.5: 1. MoxAdg amao@daAiong 2. ZkavodAn
SI1aKOTITNG

MNa va gekivaoel n Aeiroupyia Tou epyaAegiou, evepyo-
TTOINOTE TO JIAKOTITN KUPIAG AEITOUpPYiag Kal TACTE TN
XEIPOAABA (0 HOXAGG aTTacPANIGNG ATTEAEUBEPWVETAI PE
TO TTACIYO) Kal HETA TPABAETE TN OKavOAAN diakoTrTn. H
TaxuTnTa Tou epyaleiou augdvel av augAOETE TV TTiEON
oTn okavdAAn d1akOTITN. MNa va EeKIVATETE To EpyaAEio,
apnaTe TN okavodAn dIakaTITn.

PUBuIoNn TaXUTNTAG

Mrropeite va puBpioete Tnv TaxUTNTA TOU EPYOAEiOU av
KTUTTHOETE TO KOUPTTT KUPIAg AglToupyiag.

Kd&Be @opd 1rou TTatdTe TO KOUNTTT KUpIAg AeIToupyiag,
aAAagel n TaxuTnTa.

» Eik.6: 1. KoupTri kUpiag Aeitoupyiag

"Evdeign Asitoupyia

@ (] YynAn
()

>

@ D Meoaia
()

<

@ —J XaunAn
L/

<>

KoupTri avTIoTpO®NG Yia a@aipecn
OKOUTTISIWYV

APOEIAOMOIHEH: Na oPBAveTe To £pyalsio
Kal va ByAdeTe TNV KACETA HTTATAPIWV TIPIV A@pal-
péoeTe prAeypéva JIfavia | oKOUTTidia, Ta OTToial
bev ptropei va a@aipéoel n AsiToupyia avtioTpo-
PNG MEPICTPOPNG. Av Sev OBACETE TO PnXavnua

Kal 8ev BYGAETE TNV KAGETA PTTATOPIWY, PTTOPET val
TIPOKANBEi GoBaPSG TTPOCWTTIKAG TPAUPATIOPOG ATTO
TNV TUXQia eKKivnon.

AUTO TO EPYAAEIO £XEI VO KOUMTTT QVTIOTPOPAG YIa vVa
aAAadel Tn dieuBuvan TePIoTPOPNG. MpoopileTal pévo
yia TNV atmopdkpuvon giIaviwv kal OKOUTTISIWV TToU gival
UTTAEYpéVa OTO pyaAegio.

Mo va avTIoTPEWETE TNV TTEPITTPOPH, KTUTTAOTE TO KOU-
UTTi QvTIOTPO®NG Kal TPABASTE TN OKAVOGAN dIaKOTITN
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éTav £xel oTAPATAOEN N KEQAAR Tou epyaAeiou. H Auyvia
Aeitoupyiag apyicel va avaBoafrvel kal n KEQaAr Tou
epYaAgiou TTEPIOTPEPETAI ATNV AVTIOTPOPN KATEUBUVON
oétav Tpafdre Tn okavdAAn SIakOTITH.

Ma va eMOoTPEWETE OTNV KAVOVIKH TTEQITTPOPR, APrOTE
TN okavdAAn SIOKOTITN Kal TIEPIMEVETE JEXPI VO OTAUATH-
€l N KEQAAR TOU EPYOAEIOU.

» Eik.7: 1. KoupTtri avTioTpo@nig

NMAPATHPHZH: Katd Tn didpkeia TG avTioTpo-
PNG TEPITPOPNG, TO EPYAAEio AeIToupyei povo yia
Mia gUvVTOMN XPOVIKA TTEPIOdO KAl JETG OTAPATAEL
auTopaTa.

MAPATHPHZH: MOAig 1o epyaAeio oTapaTtioel, n
TTEPIOTPOPN ETTIOTPEPEI GTNV KAVOVIKH KaTelBuvon
étav apxioeTe Eavd 1o epyaAeio.

MAPATHPHZH: Av KTUTT/OETE TO KOUNTTT QVTIOTPOPAG
EVW N KEQAAR TOU EpYaAEiou TTEPIOTPEPETAI AKOUN, TO
€PYOAEIO OKIVNTOTTOIEITAI KO €IVl £TOIMO VIO TNV QVTi-
aTPOPN TTEPITTPOPN.

HAekTpovIKA AsiToupyia eAéyxou

pOTTNG

To epyaAeio avixvelel NAEKTPOVIKA YIO ATTOTOUN TITWON
NG TaxUTNTAG TTEPIOTPOPAG TTOU UTTOPEI VA TTPOKO-
Aéoel KAGTONWA. Z€ QUTA TNV KATAOTACN, TO £pYaAEio
OTAPATAEl QUTOUATA VIO VA OTTOPEUXOET N TTEPAITEPW
TTEPIOTPOPN TOU EPYaAEiou koupépaTog. MNa va eTTavek-
KIVAOETE TO EpyaAeio, apAoTE T OKavOAAN dIaKOTITN.
AiopBwaTe TNV aITia TNG EAPVIKAG TITWONG TWV GTPOPWV
TIEPIOTPOPNG KAl HETE EVEPYOTTOIROTE EaVA TO £pyaAeio.

NMAPATHPHZH: Autr n Acitoupyia dev atroTeAEi TTpo-
ANTITIKG PETPO YIa TO KASTONUA.

2YNAPMOAOIHZH

APOEIAOMOIHEH: Na BeBaiwveoTe TAVTA
o1l £xeTe oBROEl TO EpyaAeio Kal £xeTe BydAel TV
KAOETA HTTATAPIWY TIPIV EKTEAETETE OTTOINSATTOTE
epyacia o€ auTto. Av dev OBRNATETE TO PNXAVNUA KAl
Oev BYAAETE TNV KACETA PTTOTAPIWY, UTTOPEI VA TTPO-
KANBei coBapdg TTPOCWTTIKOG TPAUNATIOUOS aTrd TNV
TUXaia eKKivnon.

A\POEIAOMOIHEH: Mn BdgeTe OTE PTTPOOTA
TO epyaAeio av dev gival TARPWG ouvapuoAo-
ynuévo. H Asitoupyia Tou epyaleiou o€ PEPIKWG
oguvappoAoynuévn KaTAoTaoN UTTOPET VA £XE1 WG
atoTéAeopa coBapd TTPOCWTTIKO TPAUUATIOHO AT
Tuxaia évapén.

Zrepéwon xeipoAapng

ZuvOEaTe TN XEIPOAARH PE TOUG TTAPEXOPEVOUG OPIYKTH-
PEG Kal uTTOUASVIa. BeBaiwbeite 611 n xeipohafn Bpioke-
TOI METAEU TOU ATTOCTATN Kol Tou onuadiol BéAoug. Mnv
QAPAIPEITE KAl PNV GUPPIKVWVETE TOV ATTOOTATN.
» Eik.8: 1. XeipoAaPn) 2. Eaywviké uTrouAdvi
3. Z@iyktApag 4. ArooTdTng 5. Znuddi
BéAoug

2UVvOEDTE TO PPayuo (€1B1KO TNG XWPAG) HE TN XEIPoAaBn

XpnaoiyotrolwvTag Tn Bida 1o @payud. MOAIG cuvappo-
AoynOei, unv apaipéceTe TO PPAYUO.
» Eik.9: 1. ®payudg 2. Bida

Tomro0éTnon Tou TPOCcOeTOU
owAnva

AHPOZOXH: Na gAéyxeTe TAVTa 6TI O TIPO-
0g0eTog cWARVAG Eival AOQAAIOHEVOG HETA TNV
TomroBéTnon. H AavBaopévn TotrobETnon ptropei va
TIPOKAAEDEI TNV TITWOT) TOU TTPOCAPTHPATOG OTTO TNV
NAEKTPIKA HOVADA KAl TIPOCWTTIKG TPAUMPATIONO.

TotroBeTrOTE TOV TTPACOETO CWAARVA OTNV NAEKTPOKIVNTA
povada.

1. TupioTe TO HOXAO TNG NAEKTPIKAG HOVADAG TTPOG
TNV TTAEUPd TOU TTPOCAPTANATOG.
» Eik.10: 1. MoxAog

2.  A@aipéoTe TO KOTTAKI TOU TTPOCAPTHHATOG.

EuBuypappioTe Tov TrEipo pe 1o onudd BEAoUG Kai

€I0ayAyeTe TOV TTPOCOETO CWAAVA PEXPI VA TTETAXTEI TO

KOUTTi arrao@aAiong.

» Eik.11: 1. KoupTri ammac@dAiong 2. Znudadi BéAoug
3. Meipog

3. TupioTe T0 JOXAO TTPOG TNV TTAEUPE TNG NAEKTPIKAG
povadag.
» Eik.12: 1. MoxAdg

BeBaiwBeite 611 n em@dveia Tou poxAou gival TTapdA-
AnAn TTpog To cwArva.

MNa va a@aipéoete To cwARvVaA, yupioTe TO JOXAS TTpOG
TN PEPIA TOU TIPOCAPTANATOG KAl TPAPRAETE TO CwARVa
TIPOG Ta £EW €V TTIECETE TAUTOXPOVA TTPOG TA KATW TO
KOUUTTi aTTao@aNIong.
» Eik.13: 1. KoupTri amao@dAiong 2. MoxA6g

3. ZwhAvag

PuUBuion 6éong xeipoAapng/
avapTinpa

PuBuioTe Tn B€0n TNG X€IpoAaBrg Kal Tou avapTApa yia
va eTTITUXETE AVETO XEIPIOUO TOU EPYOAEioU.

XaAapwarTe TiG Bideg allen oTn xeipoAafn. MeTakivioTe
TN xeIpoAapn o€ avetn B£on epyaaiag kal o@igTe Tn Bida.
» Eik.14: 1. XeipoAaBn 2. Bida allen

=eo@itTe Tn Bida Allen oTov avapTipa. MeTakivioTe Tov
avapTrpa o€ Avetn Béon epyaaciag kal o@igTe Tn Bida.
» Eik.15: 1. Bida Allen 2. AvapTrpag

20vO&eaN TOU INAVTA WHOU

APOEIAOMOIHEH: Adore HeydaAn Trpoooxn
yia va S1a0TnpRoETE ToV EAeyX0 TOU gpyaleio avd
mwaoa oTiyun. Mnv a@RAveTe To epyaleio va ekTpa-
TEi TPOG TO PEPOG TAG 1} TIPOG OTTOIOVSHTTOTE
dAAov oTnv TepIoxXn epyaciag. Av dev SIaTNPEITE
TOV €AEYXO TOU £PYQAEiOU, PTTOPET Va TTPOKUWEI GORa-
POG TPAUUATIOPOG O€ TTAPEUPICKOPEVOUG Kal OTO

XEIPIOTH.
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AI'IPOZOXH: No XpnOIYOTTOIEITE TTAVTA TOV
IHAVTO WHOU TTou gival ouvdedepévog. Mpiv Tn
AsiToupyia, TPOCAPHOOTE TOV INAVTA WHOU AVA-
Aoya pe To owPATIKG péEyEBOG TOU XPAROTN Yia VA
atro@euy0ei n KOTTWON.

AnPos0XH: Otav XPNOIUOTIOIEITE TO EpYaAEio
O€ OUVBUAOHO PE TO TPOPOSOTIKO TUTTOU COKI-
Siou, 6TTWG TN POoPNTH NAEKTPIKA TPOPOSOTNON,
HNV XPNOIMOTTOINCETE TOV INAVTA (WHOU TTOU
oupuTrepIAapBAVETAI OTN OCUCKEUOTIA TOU Epya-
Agiou, aAAd va XPNOIUOTTOINCETE TOV KPEUAUEVO
14avTa TToUu ouvioTd n Makita.

Av QopéaeTe TAUTOXPOVA TOV IHAVTA WHOU TTOU
oupTrEPIAaUBAVETOI OTN CUOKEUATIa TOU EpyaAEiou
KQI TOV IJAVTA WHOU Tou TPo®od0oTIKOU TUTTOU OOKI-
diou, N agaipeon Tou EpyaAgiou i TOU TPOPODOTIKOU
TUTTOU OaKIdiou €ival dUCKOAN OTNV TIEPITITWON
£KTAKTNG AVAYKNG KOl HTTOPET va TTPOKANBEi atuxnua
A TPQUPATIONAG. MNa TOV CUVIOTWHEVO KPEUAPEVO
IMGVTa, PWTAOTE OTA EEOUCIOBOTNUEVA KEVTPO OEPRIG
NG Makita.

ToTToBeTAOTE TOV INAVTA WHOU GTOV APICTEPO WHO 0OG
BadovTag 1o KEPAAI KOl TO BEE XEPI 0OG péoa aTTd AUTO.
KpatAoTe 10 epyaAeio oTn e TTAeUpd oag.

A@oU QopéTeTe TOV INAVTA WHOU, TIPOCAPTHCTE TOV OTO
epyaheio guvdEovTag TIG TTOPTTEG TTOU TTAPEXOVTAI OTO
yavtlo epyaAeiou Kal oTov IndvTa. BeBaiwbeite &1 o1
TOPTTEG A0PAAICoUV Kal gival TITARPWG KAEIBWUEVEG OTN
Béon Toug.

PuBpioTe Tov IpdvTa 010 KATAAANAO PAKOG VIO ThV EPYO-
oia oag.

» Eik.16: 1.Avaptipag 2. [avtgog

H oépTIn TTapéxeTal e Taxeia atrodEoueuan, n otroia
uTTOpPEl va emITeUXOei aTTAWG MEGOVTAG Ta TTAAIVA Kal
NV éPTIN.

» Eik.17: 1.TMépmn

®UAagn e§aywvikoU KAEIGI00

A rPosoxH: MNpooére va pnv aproere 1o £§a-
YWVIKO KAEISi péoa oTnv KEPAAN Tou epyaAgiou.
Mrropei va TTpokAnBei Tpaupatiopdg kai/fj nuid oto
epyaAeio.

‘Otav dev XpnOIPOTIOIEITE, ATTOONKEUOTE TO EEAYWVIKO
KA€IBi OTTWG ATTEIKOVIETAI YIa VO PNV TO XACETE.
» Eik.18: 1. Xeipohafn 2. E¢aywviko KAeISi

2YNTHPHZH

APOEIAOMOIHEH: Na @POVTIJETE TTAVTA YIX
TNV ATTEVEPYOTTOINGCT TOU EPYAAEiOU Kal TV a@ai-
PEOT TNG KAOTETAG UTTATAPIWY TIPIV ETTIXEIPNOETE
Vo eKTEAEDETE pIa Epyaoia EAéyXou [ ouvTAPNONG
oT0 gpyaAgio. Av Oev OBAOETE TO PNXAvNUA Kail Oev
BYGAETE TNV KAOETA ITTATAPIWY, UTTOPET va TTPOKANBET
ooBapodg TTPOCWTTIKOG TPAUUATIOPOG aTré TNV TUXAIa
€KKivnon.

EIAOIMOIHXH: Mnv xpnoipotrolcite TroTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN 1
Tmapoépoieg ouoieg. Mrropei va mpokAnBei atro-
XPWHATIOPGG, TTAPAPOPPWON A PWYHES.

NMPOoOoTATEUTIKO UTTATAPIWYV

A POEIAOMNOIHEH: Mnv agaipéosTe TO TTPO-
OTATEUTIKO PTTATAPIWY. Mn XPNOIUOTTOINCETE

TO EPYOAEIO OV TO TIPOCTAUTEUTIKO UTTATAPIWV

£xel apaipedei A Trapouoidadel {npid. H dueon
oUyKpouan TNG KACETOG PTTATAPIWY UTTOPET VO TTPOKA-
Aéoel Tn SUCAEITOUPYIO TNG PTTATOPIAG KOI VA EXEl WG
ATTOTEAEOPA TOV TPAUPATIONS f/KaI TNV TTUPKAYIE. AV
TO TIPOCTATEUTIKO PTTOTAPIWY Eival TTAPANOPPWHEVO

| KATEOTPAPPEVO, ETTIKOIVWVAOTE JE TO EEOUCIODOTN-
UEVO KEVTPO TEPPRIG YIa ETTIOKEUEG.

» Eik.19: 1. MpooTaTeuTiKO PTTATAPIV

lMa n diatpnon 1ng AZOAAEIAZ kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIAdATTOTE AAAN £pyaacia
ouvTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN Va EKTEAOUVTAI ATTO
€€ouaiodoTnuéva i EPYOOTATIAKG KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoiyoTroIvTag TTAvVToTE AVTAAAGKTIKG TNG
Makita.

ANTIMETQMIZH MPOBAHMATQN

Mpiv {NTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN DIKN 00G £MOeWpPNON. Av evioTrioeTe TTPOBANUQ TToU dev eTTECNYEITA
OTO EYXEIPIOIO, PNV ETTIXEIPAOETE VA OTTOCUVAPHOAOYACETE TO EpyaAeio. AvT autou, {nTroTe BorRBeia atd e§ouaiodo-
TNHéva KévTpa eguTTNPETNONG TNG Makita kal TTavToTe va XpnoiyoTrolgite yvAoIa avTaAAakTIKG Tng Makita.

KardoTaon mwpoBAfnparog

MBéavn aitia (SucAsiToupyia)

AtrokatdoTaon

To potép dev AciToupyei.
HTTATOPIWV.

Aev gival TOTTOBeTNUEVN N KACETA

ToTTOBETAOTE TNV KACETA UTTATAPIWV.

MpdéBANUa pTTaTAPIWV (HIKPT TAON)

EmravagoprtioTe TNV ptratapia. Av n emava@oépTion
Sev eival aTTOTEAECPATIKN, AVTIKATACTHOTE TNV
uTrarapia.

AeiToupyei owoTd.

To oUoTnua PeT@doang kivnong dev

AtreuBuvBeite oTO TOTTIKG £60UCI080TNPEVO KEVTPO
O£pPIG YIO ETTIOKEUN.
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KardoTaon mwpoBAnparog Méavn aitia (SucAsiToupyia)

AtrokardoTaon

To potép oTapaTtd va Asitoupyei JeTa | H TrEpIoTpo@n yiveTal avtioTpo@a.
amoé pikpn Xpron.

ANGEETE TNV KATEUBUVOT TTEPIOTPOPNAG E TO DIOKO-
TITN QVTICTPORPHG.

To eriTredo @OPTIONG UTTATAPIAG Eival

EmravagoprtioTe TNV ptratapia. Av n emava@oéption

XAUNAG. Oev eival ATTOTEAECHATIKN, AVTIKATACTHOTE TNV
uTarapia.
Ymepbéppavaon. ZTAPATACTE VO XPNOILOTIOIEITE TO EPYaAEio yia va To
QAPACETE VA KPUWOEIL.
Aev @ravel TIg PéyioTteg ZAA. H ptrarapia dev gival cwoTd ToTroBeTAOTE TNV KACETA PTTATAPIWY OTTWG TTEPIYPE-
TOTTOBETNUEVN. PETAI O€ QUTO TO EYXEIPIBIO.

H 10x0¢ NG pTratapiag méQTEL.

EmravagoprtioTe TNV ptratapia. Av n emava@dépTion
Oev gival ATTOTEAEOHATIKY, AVTIKATACTAOTE TNV
yTaTapia.

To oUoTnUa peTddoang kivnong dev
AeIToupyei cwoTd.

ATreuBuvOeiTe 0TO TOTTIKG £§OUTIOBOTNHEVO KEVTPO
O£pPIG yIa ETTIOKEUN.

NMPOAIPETIKA

E=APTHMATA

A\ 1POsOXH: Autd Ta £§opTANATA 1) TTPOCApP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPAOTN UE TO EpYOAEio
Makita Trou TTepIypd@TNKE OTIG 0BnYieg auTéG. H
Xprnon omoiwvdAToTE GAAWY EEapTNUATWY I TTPO-
oapTNUAaTWy PTTopEi va TTpoKaAéael KivOuvo Tpauua-
TIOJoU o€ dropa. Na XpnoiyoTrolgite Ta e§apTAMaTa 1
TIPOCAPTANATA HOVO Yia TNV XPAON TTOU TTpoopidovTal.

Edv xpeidleoTe omroladnTroTe BoRdeia yia TTePICOOTEPES

TTANPOPOpieg o€ OXETN PE QUTE Ta EGAPTANATA, ATTOTAV-

Oeite aTO TOTMIKG OOG KEVTPO EUTTNPETNONG Makita.

Avatpégte atnv evéTnTa «Eykekpipévo TpoodpTnua»

yla Ta IoXUOVTa HOVTEAD YIa QUTO TO £pyaAEio.

. Mpoodaptnua dIaPOPPWONG AKPWY

. Mpoodptnua BapvVoKoTITIKOU

. MpooapTNUA KOUPEUTIKOU PE TTETOVIA

. MpoocdpTnUa TTEPIOTPEPOPEVWY WAAIBIWV

. MpoodpTnua KOUPEUTIKOU YKAGOV

. Mpoodptnua kKAadeuTnpiou

. Mpoodptnua kKAadeutnpiol edapoug

. MpoodpTnua KovTapoTrpiovou

. MpoodpTnua GUAAEKTIKAG NXAVAG KOPE

. MpoodpTtnua kaAAiepynTH

. MpoodpTnua eTTéKTAONG GEOVa

. MpoodpTnua unyavokivntng Bouptoag

. MpoodpTnua unyavokivnTou KuAivdpou
OKOUTTIOPATOG

. MpocdapTtnua puonTtipa

. MpoodpTnua avtAiag

. MpoodpTnua &exopTapIGoUATOG

. MpoodpTnua puoruaTog xioviou

. l'vAoia ptratapia kal opTioTrg TNg Makita

MAPATHPHZH: Mepikd oToixgia oTn AioTa pumropei va
oupTTepIAapBAvovTal 0T CUCKEUATia EpyaAEiou wg
oaTavrap e¢aptripata. Mtopei va diagépouv avaioya
JE TN XWpA.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DUX60
Yikstlz hiz Distik 0-5.700 min™
(ek pargasiz) Orta 0-8.200 min"

Yiiksek 0-9.700 min”'
Tam uzunluk 1.011 mm
Anma voltaji D.C.36V
Net agirhk *1 3,2 kg

*2 5,1kg - 11,7 kg

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.

. Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.
*1: Aksesuarlar veya batarya kartuslari olmaksizin agirlk
*2: Net agirlik degeri, kullanma kilavuzunda belirtilen batarya kartuslarinin ve normal ve giivenli kullanim igin ek
pargalarin en hafif ve en agir kombinasyonunu igermektedir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilar yasadiginiz bélgeye bagli olarak mevcut

A\UYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Onerilen kablo baglantili gii¢ kaynag:

Kablo bagli batarya takimi

BL36120A

Tasinabilir giig Unitesi

PDCO01/PDC1200/ PDC1500*

. Yukarida listelenen kablo baglantili gii¢ kaynaklari yasadiginiz bélgeye bagh olarak mevcut olmayabilir.
. Kablo baglantili gli¢ kaynagini kullanmadan 6nce, lizerindeki uyari isaretlerini ve talimati okuyun.
*PDC1500’un, “Onayli ek par¢a” kisminda verilen Ufleyici ek pargalariyla kullaniimasi 6nerilmez.

Ek pargal yiiksiiz hiz
Model Doniis hizi
Diisiik Orta Yiiksek

EM401MP 0-4.200 min™ 0-6.000 min 0-7.100 min"
EM404MP / EM406MP 0-3.500 min™ 0-5.000 min 0-6.000 min"
EM407MP Ust bigak 0-220 min™ 0-310 min™ 0-370 min™

Alt bigak 0-470 min” 0-670 min”' 0-790 min™
EM408MP / EM409MP 0 -4.200 min” 0-6.000 min” 0-7.100 min”
EN401MP / EN402MP / EN410MP / EN420MP / EN422MP / 0-2.400 min' 0-3.400 min"' 0-4.000 min"'
EN424MP / EN425MP
(Dakikadaki hareket sayisi)
EY403MP (zincir hizi) 0-11m/s 0-16m/s 0-19m/s
KR400MP 0-160 min”' 0-230 min” 0-280 min™
KR401MP 0-130 min”' 0-190 min” 0-230 min™
EE400MP 0-2.800 min” 0-4.000 min” 0-4.700 min”
EJ400MP 0-1.600 min” 0-2.300 min”' 0-2.800 min”
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Model Doniis hizi
Diigiik Orta Yiiksek
BR400MP 0-130 min” 0-190 min™ 0-230 min”
SW400MP 0-130 min” 0-190 min™ 0-230 min”
UB400MP 0-5.700 min™ 0-7.850 min" 0-8.250 min”'
UB401MP 0-5.700 min 0-7.850 min 0-8.250 min”'
UB402MP 0-5.700 min™ 0-8.100 min” 0-9.600 min”
UB403MP 0-5.700 min™ 0-7.900 min” 0 -8.200 min™
PF400MP 0-5.600 min” 0-8.100 min” 0-9.100 min™
WA400MP 0-570 min” 0-815min” 0-970 min™
SN400MP 0-1.080 min” 0-1.560 min” 0-1.860 min”

Onayh ek pargca

Tip Model
Yan tirpan ek pargasi EM401MP / EM404MP
Misinali yan tirpan ek pargasi EM406MP
Déner makas ek pargasi EM407MP
Yan tirpan ek pargasi EM408MP / EM409MP

Cit budama ek pargasi

EN401MP / EN402MP / EN410MP

Cim budama ek pargasi

EN420MP / EN422MP / EN424MP / EN425MP

Yiksek dal budama ek pargasi EY403MP

Kiiltivator ek pargasi KR400MP / KR401MP
Kenar dizeltici ek pargasi EE400MP

Kahve hasat makinesi ek pargasi EJ400MP

Saft uzatma ek pargasi LE400MP

Tahrikli firca ek pargasi BR400MP

Tahrikli stiplirge ek pargasi SW400MP

Ufleyici ek parcasi UB400MP / UB401MP / UB402MP / UB403MP
Pompa ek pargasi PF400MP

Ot temizleme ek pargasi WA400MP

Kar Puskurtlict Ek Pargasi SN400MP

Semboller

Ekipmant icin kullanilabilecek semboller asagida goste-
rilmistir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan
emin olun.

El kitabini okuyun.

Cok 6zenli ve dikkatli kullanin.

Yagmura maruz birakmayin.

)

Uyari; Bakim yapmadan énce bataryayi
ayirin.

Sadece AB lilkeleri igin

Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-
gundan dolay: atik elektrikli ve elektronik
ekipmanlar, akuler ve bataryalar ¢evre ve
insan saglhgr tizerinde olumsuz etkiye yol
agabilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlari veya batar-
yalari evsel atiklarla birlikte atmayin!

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ile
aklmulatorler ve bataryalar hakkindaki
Avrupa Direktifi ve s6z konusu direktifin
ulusal yasalara uyarlanmasi geregince
atik elektrikli ekipmanlar, bataryalar ve
aklmdlatorler ayri olarak depolanmali ve
cevre koruma hakkindaki mevzuata uygun
olarak faaliyet gosteren ayri bir kentsel atik
toplama noktasina teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin lzerine yerlestiriimis
Uzerinde garpi isareti bulunan tekerlekli
¢Op kovasi simgesi ile belirtiimistir.

Kullanim amaci

Bu kablosuz ¢ok fonksiyonlu akli kafa, bu kullanma
kilavuzunun “TEKNIK OZELLIKLER” kisminda listele-
nen onayl ek parcalari tahrik etmek i¢in tasarlanmigtir.
Uniteyi higbir zaman baska amaglarla kullanmayin.

Ni-MH
Li-ion
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A\UYARI: Kullanmadan énce ek parga kullanma
kilavuzunu ve bu kullanma kilavuzunu okuyun.
Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanma-
lar ile sonuglanabilir.
Giurdlta
Ek parga Ses basinci seviyesi Garanti Olgiilen ses giicii seviyesi Gegerli standart
edilen
ses glicli
seviyesi
Loa (dB (A)) | Belirsizlik K | Lya (dB (A)) | Lwa (dB (A)) | Belirsizlik K
(dB (A)) (dB (A))
EM401MP (yan tirpan olarak) 78,5 1,0 - 90,2 1,5 EN11806
EM401MP Misinali kesim 84,3 0,6 - 93,3 1,6 EN50636-2-91
(misinall yan basligi
trpan olarak) oy ctik bigak 77,0 17 - 88,5 18 EN50636-2-91
EM404MP (yan tirpan olarak) 82,5 2,2 - 93,3 2,9 EN11806
EM404MP Misinali kesim 84,7 2,3 - 92,8 1,6 EN50636-2-91
(misinali yan bashgi
tirpan olarak) o - ik bicak 76,0 1,8 B 87,7 1,5 EN50636-2-91
EM406MP Misinali kesim 84,7 2,5 - 93,5 2,2 EN50636-2-91
bashgi
Plastik bigak 77,0 1,9 - 85,6 2,0 EN50636-2-91
EM407MP 83,2 3,9 - 99,3 2,5 1S022868(1SO11806-1)
EM408MP (yan tirpan olarak) 79,9 2,6 - 94,5 2,0 1S022868(ISO11806-1)
EM408MP Misinali kesim 79,0 2,6 - 91,8 1,7 1S022868(1SO11806-1)/
(misinali yan bashgi EN50636-2-91
trpan olarak) - o\ ik bicak 80,1 0,7 B 91,0 1,6 1S022868(1S011806-1)/
EN50636-2-91
EM409MP Misinali kesim 79,9 2,3 - 92,7 0,9 1S022868(1SO11806-1)/
bashgi EN50636-2-91
Plastik bigak 80,3 0,9 - 91,2 2,2 1S022868(1SO11806-1)/
EN50636-2-91
EN401MP 85 3 93 93 0,7 EN62841-4-2
EN401MP + LE400OMP 82 3 94 93 1,1 EN62841-4-2
EN402MP 82 3 94 92 2,5 EN62841-4-2
EN402MP + LE400MP 79 3 95 93 1,9 EN62841-4-2
EN410MP 81 3 90 88 2,2 EN62841-4-2
EN410MP + LE40OMP 79 3 91 88 2,7 EN62841-4-2
EN420MP 84 3 95 94 0,7 EN62841-4-2
EN422MP 81 3 93 91 1,8 EN62841-4-2
EN424MP 77 3 - 86 3 EN62841-1
EN425MP 78 3 - 88 3 EN62841-1
EY403MP 96 3 - 105 3 1S022868(1SO11680-1)
EY403MP+LE400MP 96 3 - 105 3 1S022868(1SO11680-1)
KR400MP 76,7 2,2 - 84,2 1,0 EN709
KR401MP 73,1 1,4 - 84,2 1,8 EN709
EE400MP 74,8 1,5 - 88,2 2,6 1SO11789
EJ400MP 87,4 1,4 - 94,5 1,3 1ISO10517
EJ400MP + LE40OMP 85,6 1,0 - 95,5 1,3 1SO10517
BR400MP 79,5 0,9 - 89,0 0,7 EN60335-2-72
SW400MP 80,1 1,8 - 88,8 0,7 EN60335-2-72
UB400MP 89,8 0,4 - 100,4 0,8 EN50636-2-100
UB401MP 83,4 1.1 - 94,1 0,8 EN50636-2-100
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Ek parga Ses basinci seviyesi Garanti Olgiilen ses giicii seviyesi Gegerli standart
edilen
ses glicli
seviyesi
Loa (dB (A)) | Belirsizlik K | Lwa (dB (A)) | Lwa (dB (A)) | Belirsizlik K
(dB (A)) (dB (A))
UB402MP 80,5 1,6 - 90,2 1,7 EN50636-2-100
UB403MP - - 100 97,3 2,4 2000/14/EC +
2024/1208/EU
100 3 103 101 2,0 EN IEC 62841-4-6
PF400MP 72 3,9 - 87 3,9 18020361
WA400MP 74 3 - 88 3 1S022868(1SO11806-1)
SN400MP 77 3 - 91 2,2 1ISO11201/
1SO3744(1S08437-4)

islem sirasinda giiriilti seviyesi 80 dB (A)yi gegebilir.

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir standart test yontemine uygun sekilde dlcilmustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)i bir 5n maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

MA\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki giiriiltii emisyonu aletin kullanim bigimlerine bagh
olarak beyan edilen toplam deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta galigstigi zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

Ek parca Sol kol (On sap) Sag kol (Arka sap) Gegerli standart
ah (m/s?) Belirsizlik K ah (m/s?) Belirsizlik K
(m/s?) (m/s?)
EM401MP (yan tirpan olarak) 3,0 1,5 < 25 1,5 EN11806
EM401MP Misinali kesim 5,0 1,5 < 25 1,5 EN50636-2-91

(misinali yan bashgi
tirpan olarak)

Plastik bigak < 25 1,5 < 25 1,5 EN50636-2-91
EM404MP (yan tirpan olarak) 3,0 1,5 < 25 1,5 EN11806
EM404MP Misinali kesim 3,0 1,5 < 55 1,5 EN50636-2-91

(misinali yan bashgi
tirpan olarak)

Plastik bigak <25 1,5 <25 1,5 EN50636-2-91
EM406MP EAiSiln“a“ kesim 2,5 1,5 <25 1,5 EN50636-2-91

asligl

Plastik bigak 4,0 1,5 < 25 1,5 EN50636-2-91
EM407MP <25 1,5 <25 1,5 1S022867(1SO11806-1)
EM408MP (yan tirpan olarak) <25 1,5 <25 1,5 1S022867(1SO11806-1)
EM408MP Misinali kesim < 55 1,5 <25 1,5 1S022867(1SO11806-1)

(misinali yan bashgi
tirpan olarak)

Plastik bigak < 55 1,5 < 75 1,5 1S022867(1SO11806-1)
EM409MP Misinali kesim < 25 1,5 < 25 1,5 1S022867(1SO11806-1)

basligi ! !

Plastik bigak < 55 1,5 <5 1,5 1S022867(1SO11806-1)
EN401MP 8,7 1,5 42 1,5 EN62841-4-2
EN401MP + LE40OMP 59 1,5 4,4 1,5 EN62841-4-2
EN402MP < 55 1,5 2,5 1,5 EN62841-4-2
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Ek parca Sol kol (On sap) Sag kol (Arka sap) Gegerli standart
ah (m/s?) Belirsizlik K ah (m/s?) Belirsizlik K
(mls?) (m/s?)
EN402MP + LE400MP 4,4 15 2,7 1,5 EN62841-4-2
EN410MP 5,8 15 34 1,5 EN62841-4-2
EN410MP + LE400MP 4,6 15 2,8 1,5 EN62841-4-2
EN420MP 6,7 15 4,2 1,5 EN62841-4-2
EN422MP <5 15 2,6 1,5 EN62841-4-2
EN424MP <5 15 <5 1,5 EN62841-1
EN425MP < 25 15 < s 1,5 EN62841-1
EY403MP 2,7 1,5 < 25 1,5 1S022867(1SO11680-1)
EY403MP+LE400MP 3,0 1,5 < 25 1,5 1S022867(1SO11680-1)
KR400MP <5 15 < s 1,5 EN709
KR401MP <5 15 < s 1,5 EN709
EE400MP <5 15 < s 1,5 1SO11789
EJ400MP 4,0 15 3,0 1,5 1S010517
EJ400MP + LE400MP 4,5 15 3,0 1,5 1S010517
BR400MP <55 15 <5 1,5 EN60335-2-72
SW400MP 2,6 15 2,6 1,5 EN60335-2-72
UB400MP 4,5 2,0 < 25 1,5 EN50636-2-100
UB401MP 3,6 1,7 < 25 1,5 EN50636-2-100
UB402MP < s 1,5 <5 1,5 EN50636-2-100
UB403MP 2,8 15 2,8 1,5 EN IEC 62841-4-6
PF400MP <5 15 < s 1,5 15022867
WA400MP 3,0 15 2,7 1,5 1S022867(1SO11806-1)
SN400MP <5 15 <5 1,5 1S08437-4
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir standart test ydontemine uygun sekilde dlcllmustir ve bir aleti bir
baskasliyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.
MA\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine bagh
olarak beyan edilen toplam deger(ler)den farkli olabilir.
AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta ¢aligtigi zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

GUVENLIK UYARILARI

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak Genel elektrikli alet guvenligi
eklenmistir. uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik garpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tum uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak i¢in saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
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(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akisti ile cali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

guvenlik talimatlan

1.  Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iirin Gizerindeki tiim uyari isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

3. Calisma siiresi asiri derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4. Goziinize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol agabilir.

6. Aleti ve batarya kartugunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.

7. Asin derecede hasar gormiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8. Batarya kartusunu givilemeyin, kesmeyin,
ezmeyin, firlatmayin, diisiirmeyin ya da
batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.
Bu eylemler yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

. Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin Gglinci taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak urtiniin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danisgin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryayi paketin iginde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

11. Batarya kartugunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
driinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz riin-
lere takilmasi; yangin, asiri Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten ¢ikariimahdir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu i1sinarak yaniklara veya diisiik sicaklik
yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile islem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartugunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol agabilir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi ¢ocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

MADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

ONEMLI NOT: Makita, orijinal olmayan Makita
bataryalarin veya modifiye edilmis bataryalarin kulla-
nilmasindan kaynaklanan kazalardan sorumlu degil-
dir. Orijinal Makita bataryalar, ilgili mevzuat ve gliven-
lik standartlarina uygun olarak, Makita aletler ve sarj
cihazlariyla uyumluluk igin titizlikle degerlendirilmistir.

Maksimum batarya omru igin
ipuclari

1. Batarya kartugsunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriini kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden ¢ikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.
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PARCALARIN TANIMI

» Sek.1
1 Batarya kartusu Guvenlik kilidi kolu 3 | Anahtar tetik 4 | Aski
5 | Kol Serbest birakma 7 | Bariyer (lilkeye 6zgii) 8 | Hiz gostergesi
digmesi
9 | Gl¢ lambasi 10 | Ana gli¢ digmesi 11 | Ters donus digmesi 12 | Omuz askisi
i$LEVSEL NiTE LiKLER Durum Goésterge lambalari
.Aglk O Kapali !IYanlp
soniiyor
AUYARI: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
Asir
kontrolii yapmadan dnce aletin kapali ve batarya yiiklenme @ =
kartugunun gikartiimis oldugundan daima emin =7
olun. Aletin kapatiimamasi ve batarya kartusunun ~ D
cikariimamasi istemsiz olarak aletin baslatiimasi
sonucu ciddi kisisel yaralanmalara neden olabilir. A
sIrIsinma
&
Batarya kartusunun takilmasi ve =
cikarilmasi <
. Asiri
ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da bosaltma @ L
cikarmadan once aleti daima kapatin. —J
ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya S )

cikarirken aleti ve batarya kartugunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disurilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

Batarya kartusunu takmak icin, batarya kartusu Gzerin-
deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
oturtun. Kartusu, kiigik bir tik sesi ile yerine sabitlenene
dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi
gostergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilittenmemis
demektir.

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-

daki dugmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

» Sek.2: 1. Kirmizi gosterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanliglikla dusebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

] : Batarya kartugsunu zorlayarak takma-
ADIKKAT: B k layarak tak
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tiriimemis demektir.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimigtir.
Bu sistem motora giden glict otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya 6mri saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:
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Asin yiik korumasi

Alet, takilan yabani otlar ya da birikintiler nedeniyle
asir ylklenirse ve orta gostergeleri yanip sbnmeye
baslar ve alet otomatik olarak durur.

Bu durumda, aleti kapatin ve aletin asir yiklenmesine
neden olan uygulamayi durdurun. Daha sonra aleti
yeniden baslamasi igin ¢calistirin.

Alet veya batarya igin agiri Isinma
korumasi

Asiri 1Isinma meydana gelirse tim hiz géstergeleri yanip
soner.

Asiri isinma meydana geldiginde, alet otomatik olarak
durur. Aleti yeniden calistirmadan 6nce aletin ve/veya
bataryanin sogumasini saglayin.

Asin desarj korumasi

Batarya kapasitesi dustligiinde, alet otomatik olarak
durur ve S= g0stergesi yanip soner.

Anahtarlar devredeyken bile alet calismiyorsa, batarya-
lari aletten gikarip sarj edin.

Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin

Kalan batarya kapasitesini gdéstermesi igin batarya
kartusu Uzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

» Sek.3: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi
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Gosterge lambalari Kalan
I D n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
soniiyor

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru calistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapal)) konumuna déndiigiin-
den emin olun.

%75 ila %100

iill
i1il
100
000
puun g
UL

Jonn

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagli
olarak, gosterilen deger gercek kapasiteden biraz
farklilik gosterebilir.

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

Batarya
arizalanmig
olabilir.

NOT: ilk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip soner.

Ana gii¢ diigmesi

AUYARI: Kullanimda degilken ana gii¢ diigme-
sini mutlaka kapatin.

Aleti beklemeye almak igin ana gli¢ lambasi yanana
kadar ana gli¢ digmesine basin. Kapatmak icin ana
glic digmesine tekrar basin.

» Sek.4: 1.Ana glc digmesi

NOT: Calistirlamaz kosullar altinda anahtar tetik
cekilirse ana gli¢ lambasi yanip séner. Guvenlik kilidi
kolunu ve anahtar tetigi basih tutarken ana gui¢ dig-
mesi acgilirsa lamba yanip soner.

NOT: Bu alet otomatik gti¢c kapama fonksiyonu kul-
lanir. Yanhslikla galismalari engellemek igin ana glc¢
diigmesi acildiktan sonra belirli bir siire boyunca
anahtar tetik cekilmezse ana gli¢ digmesi otomatik
olarak kapanir.

Anahtar iglemi

AUYARI: Giivenliginiz igin bu alet, aletin yan-
hishkla calismasini engelleyen giivenlik kilidi kolu
ile donatilmistir. Giivenlik kilidi koluna basmadan
sadece anahtar tetigi cekerek caligiyorsa aleti
ASLA kullanmayin. Daha fazla kullanmadan ONCE
aleti, uygun onarim igin yetkili servis merkezimize
getirin.

A\UYARI: Giivenlik kilidi kolunu ASLA bant-
lamayin veya amacini ve fonksiyonunu bosa
cikarmayin.

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi koluna bastirma-
dan anahtar tetigi zorlayarak gekmeyin. Bu, anah-
tarin kirllmasina neden olabilir.

Anahtar tetigin kaza sonucu gekilmesini 6nlemek igin,
bir glivenlik kilidi kolu sunulmustur.
» Sek.5: 1. Glvenlik kilidi kolu 2. Anahtar tetik

Aleti baglatmak icin, ana glic digmesini agin ve kolu
kavrayin (guvenlik kilidi kolu kavramayla birlikte acilir)
ve ardindan anahtar tetigi gekin. Aletin hizi, anahtar
tetige uygulanan basing artirilarak artirilir. Aleti durdur-
mak igin anahtar tetigi serbest birakin.

Hiz ayarlama

Ana gli¢ digmesine dokunarak alet hizini
ayarlayabilirsiniz.

Ana gli¢ diigmesine her dokunusunuzda, hiz seviyesi
degisir.

» Sek.6: 1.Ana guc digmesi

Gosterge Mod

@ Ij Yiksek
()

<

@ Ij Orta
()

<

@ Ij Dusik
L/

<

Birikintilerin giderilmesi igin ters

doénus digmesi

AUYARI: Alete takilan ve ters doniis igleviyle
giderilemeyen yabani otlari veya birikintileri
gidermek igin aleti kapali duruma getirin ve
batarya kartusunu ¢ikarin. Aletin kapatiimamasi ve
batarya kartusunun g¢ikarilmamasi istemsiz olarak
aletin baslatiimasi sonucu ciddi kisisel yaralanmalara
neden olabilir.

Bu makinenin donme y6niinu degistirmek igin ters
doénls digmesi vardir. Bu digme sadece alete takilan
yabani otlari ve birikintileri gidermek igin kullanihr.
Dénlsu tersine gevirmek igin, ters donis digmesine
dokunun ve aletin kafasi durdugunda anahtar tetigi
¢ekin. Glig lambasi yanip sdnmeye baslar ve anahtar
tetigi cektiginizde aletin kafasi ters yonde doner.
Normal dénlse geri ddnmek igin, anahtar tetigi serbest
birakin ve aletin kafasi durana kadar bekleyin.

» Sek.7: 1. Ters donis digmesi
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NOT: Ters donus sirasinda, alet sadece kisa bir slire
icin calisir ve ardindan otomatik olarak durur.

NOT: Alet durduktan sonra tekrar baslatildiginda
donus normal ydonde devam eder.

NOT: Aletin kafasi donmeye devam ederken ters
donus digmesine dokunursaniz alet durur ve ters
donuse hazir olur.

Elektronik tork kontrol fonksiyonu

Alet, geri tepmeye neden olabilecek ani devir hizi
disuslerini elektronik olarak algilar. Bu durumda, kesici
parganin daha fazla dénmesini engellemek igin alet oto-
matik olarak durur. Aleti yeniden galistirmak igin anahtar
tetigi serbest birakin. Devir hizindaki ani diisiisiin nede-
nini ortadan kaldirin ve daha sonra aleti acin.

NOT: Bu fonksiyon, geri tepmeleri engelleyici bir
onlem degildir.

MONTAJ

AUYARI: Alet iizerinde herhangi bir islem yap-
madan once aletin kapal ve batarya kartugunun
cikartilmig oldugundan daima emin olun. Aletin
kapatilmamasi ve batarya kartusunun ¢ikariimamasi
istemsiz olarak aletin baslatiimasi sonucu ciddi kisisel
yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: Tim pargalar birlestiriimeden asla
aleti baglatmayin. Parcalar kismen birlestirilmis
haldeyken aletle galismak, aletin istemsiz olarak
baslatiimasi sonucu ciddi kisisel yaralanmalara
neden olabilir.

Kolun takilmasi

Kolu, driinle verilen klempler ve civatalar ile monte edin.

Kolun ara parga ve ok isareti arasina yerlestirildiginden

emin olun. Ara pargay! ¢ikarmayin veya kigultmeyin.

» Sek.8: 1. Kol 2. Altigen basli civata 3. Klemp 4. Ara
parca 5. Ok isareti

Bariyeri (lilkeye 6zgi) bariyer lizerindeki vidayi kulla-
narak kola monte edin. Monte edildikten sonra bariyeri
cikarmayin.

» Sek.9: 1. Bariyer 2. Vida

Ek borunun takilmasi

A\ DIKKAT: Monte ettikten sonra ek borunun
sabitlenmis oldugunu mutlaka kontrol edin. Hatal
montaj ek parcanin gli¢ Unitesinden diismesine
neden olabilir ve yaralanmaya yol agabilir.

Ek boruyu ana uniteye takin.

1. Gug Unitesinin mandalini ek parca tarafina dogru
cevirin.
» Sek.10: 1. Mandal

2.  Ekparganin bashgini gikarin. Pimi ok isareti ile
hizalayin ve serbest birakma digmesi yukari ¢cikana
dek ek boruyu sokun.
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» Sek.11: 1. Serbest birakma digmesi 2. Ok isareti
3. Pim

3. Mandali glg Unitesi tarafina dogru gevirin.
» Sek.12: 1. Mandal

Mandalin ylizeyinin boruya paralel oldugundan emin
olun.

Boruyu gikarmak icin, mandali ek parga tarafina dogru
cevirin ve serbest birakma digmesine basarak boruyu
cekip ¢ikarin.
» Sek.13: 1. Serbest birakma diigmesi 2. Mandal

3. Boru

Kol/aski konumunun ayarlanmasi

Aleti rahat bir sekilde kullanabilmek igin kol ve aski
konumunu ayarlayin.

Kol Gizerindeki altigen basli civatayi gevsetin. Kolu rahat
bir calisma konumuna tasiyin ve ardindan civatayi

1. Kol 2. Altigen basli civata

Aski Gzerindeki altigen basli civatayi gevsetin. Askiyi
rahat bir galisma konumuna tasiyin ve ardindan civa-
tayi sikin.

» Sek.15: 1.Altigen basgli civata 2. Aski

Omuz askisinin takilmasi

A\UYARI: Aletin kontroliiniin her zaman sizde
olmasi igin son derece dikkatli olun. Aletin, size
veya calistiginiz cevredeki herhangi birine dogru
doénmesine izin vermeyin. Aleti kontrol altinda tuta-
mamak ¢evredekilerin ve kullanicinin ciddi bir sekilde
yaralanmasina neden olabilir.

A\ DIKKAT: Daima omuz askisi takili kullanin.
Kullanmadan 6nce, yorgunlugu énlemek igin
omuz askisini kullanicinin boyutlarina gére
ayarlayin.

ADIKKAT: Aleti tasginabilir gii¢ tinitesi gibi sirt
cantasi tipi gli¢ kaynagi ile birlikte kullanirken
alet paketinde verilen omuz kayisini kullanmayin,
Makita tarafindan 6nerilen aski kayisini kullanin.

Alet paketinde verilen omuz kayisini ve sirt cantasi
tipi glic kaynaginin omuz kayisini ayni anda takar-
saniz acil bir durumda alet veya sirt cantasi tipi glic
kaynaginin gikariimasi zor olur ve kaza veya yaralan-
maya neden olabilir. Onerilen aski kayisi igin Makita
Yetkili Servis Merkezlerine basvurun.

Omuz askisini, basinizi ve sad kolunuzu iginden gegire-
rek sol omzunuza asin. Aleti sag tarafinizda tutun.
Omuz askisini astiktan sonra alet kancasinda ve askida
verilen tokalari baglayarak askiyi alete takin. Tokalarin
tik sesi gikardigindan ve tam olarak yerine kilitlendigin-
den emin olun.

Calismaniz icin askiy1 uygun uzunluga ayarlayin.

» Sek.16: 1.Aski 2. Kanca

Toka, sadece yan taraflarini ve tokay: sikistirmak sure-
tiyle gergeklestirilebilen hizli agiima 6zelligine sahiptir.
» Sek.17: 1.Toka
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Altigen anahtarin saklanmasi

ADIKKAT: Altigen anahtar aletin kafasina takil
halde birakmamaya dikkat edin. Yaralanmaya
neden olabilir ve/veya alete zarar gelebilir.

Kullaniimadigi zamanlarda, altigen anahtarin kaybol-
masini 6nlemek i¢in anahtari sekilde gosterildigi gibi
saklayin.

» Sek.18: 1. Kol 2. Altigen anahtar

A\UYARI: Alet iizerinde kontrol ya da bakim yap-
madan 6nce aletin kapal ve batarya kartugunun
cikartilmig oldugundan daima emin olun. Aletin
kapatilmamasi ve batarya kartusunun ¢ikariimamasi
istemsiz olarak aletin baslatilmasi sonucu ciddi kigisel
yaralanmalara neden olabilir.

SORUN GIDERME

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degigimi,
deformasyon veya gatlaklar olugabilir.

Batarya siperi

AUYARI: Batarya siperini gikarmayin. Aleti
batarya siperi ¢ikariimis veya hasarli durumda
kullanmayin. Batarya kartugsunun dogrudan darbe
gbrmesi batarya arizasina neden olabilir ve yara-
lanma ve/veya yangina yol acabilir. Batarya siperi
deforme olur veya hasar gorirse onarim igin yetkili
servis merkezinize basvurun.

> Sek.19:

1. Batarya siperi

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

Onarim icin servise gitmeden 6nce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle karsilasirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine bagvurun ve daima orijinal Makita yedek parca-

lari kullanin.

Anormal durum Olasi nedeni (ariza)

Goziimii

Motor galismiyor.

Batarya kartusu takili degil.

Batarya kartusunu takin.

Batarya sorunu (voltaj yetersiz)

Bataryayi sarj edin. Sarj etmek ise yaramiyorsa,
bataryayi degistirin.

Sirls sistemi dogru islemiyor.

Yerel yetkili servis merkezinizden tamir etmelerini
isteyin.

Kisa bir kullanimdan sonra motor Donls yond ters.

Donis yonuni ters donus mandali ile degistirin.

duruyor.

Bataryanin sarj seviyesi diisuk.

Bataryayi sarj edin. Sarj etmek ise yaramiyorsa,
bataryayi degistirin.

Asiri isinma.

Aleti kullanmayi durdurun ve sogumasini bekleyin.

Alet maksimum devre ulagsmiyor.

Batarya diizglin takilmamis.

Batarya kartusunu bu kilavuzda agiklandidi gibi
takin.

Batarya gucu duslyor.

Bataryayi sarj edin. Sarj etmek ise yaramiyorsa,
bataryayi degistirin.

Sdrus sistemi dogru islemiyor.

Yerel yetkili servis merkezinizden tamir etmelerini
isteyin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag

duyarsaniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servi-
sine bagvurun.

Bu alet igin gegerli modeller, “Onayl ek parga” kisminda
verilmistir.

. Kenar dizeltici ek parcasi

. Yan tirpan ek pargasi

. Misinali yan tirpan ek parcasi

. Doner makas ek pargasi

. Yan tirpan ek pargasi

. Cit budama ek parcasi

. Cim budama ek pargasi

. Yiksek dal budama ek pargasi

. Kahve hasat makinesi ek pargasi
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. Kdltivator ek parcasi

. Saft uzatma ek parcasi

. Tahrikli firca ek parcasi

. Tahrikli stiplrge ek pargasi

. Ufleyici ek parcasi

. Pompa ek pargasi

. Ot temizleme ek pargasi

. Kar Puskdarttict Ek Pargasi

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi iceri-

Bunlar llkeden Ulkeye farkhlik gosterebilir.

sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
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